FORM PLAST

INSTRUCTIONS FOR USE - EN

Self-curing acrylic resin for patterns
Product characteristics: Self-curing acrylic resin for patterns. Burns without residues.

Designation

Supporting works in dental laboratories

- modeling of secondary parts of telescopic crowns, conical crowns and others,

- modeling of inserts (inlay, onlay), tongue arch, palatine arch, clasps and other elements of skeletal
prosthesis,

- modeling of Maryland type adhesive bridges,

- modeling of crown-root inserts,

- structure modeling in post-implantation prosthesis,

- temporary connections in soldering.

Contraindications: In people sensitive to the ingredients of the product allergic reaction may occur. If

you notice any symptoms of allergic should stop using the product and consult a doctor.

Assortment

REF Set

V220201 | Form Plast powder 30g + liquid 2x12ml
V220202 | Form Plast powder 100g + liquid 250ml
Liquid

V220102 | Form Plast liquid 12ml

Accessories

TP037 Form Plast Cup 12 pieces
TP038 Form Plast Brush

Chemical composition

Powder: acrylic polymers, benzoyl peroxide, pigments

Liquid: methyl methacrylate, ethyl methacrylate, ethylene glycol dimethacrylate, N,N-dimethyl-p-tolu-
idyne

Instructions for use

Procedure in technical and dental laboratories

Preparation: Class Il and IV gypsum shall be used for working models, Stodent Ill and Stodent IV
are particularly recommended. The gypsum model shall be isolated with compound which does not
leave film on surface (DO NOT USE ISOLATORS BASED ON ALGINATES). Prepare two containers (glass, pol-
yethylene (PE), ceramic containers or silicone cups). Transfer small amounts of powder and liquid to the
prepared containers.

Procedure: Material shall be applied on model with pencil brush. Soak the tip of pencil brush in liquid
and then in small amount of powder. Place acrylic drop prepared in such manner on model. The quick
gelation process causes that material does not flow from the place where it has been located. Spread
material on the modeled element with pencil brush. This procedure shall be repeated till the required
shape and thickness of the formed element is achieved. Material is hardened automatically in ambient
temperature ca 23 °C after ca 3-5 min. In case of modeling on metal (e.g. telescopic crowns), material
shall be applied directly on the polished part, without any isolators. The pencil brush shall be washed
in liquid, when necessary. The pencil brush shall be very carefully wash with liquid (methyl matacrylic)
after completion of work.

ATTENTION: Do not soak pencil brush with powder in bottle with liquid.
The introduction of powder grains into liquid may cause not controlled polymerization process and the
loss of properties by liquid.

Processing and finishing: Carefully remove the formed mass from model (be careful not to damage
the mould). Inspect visually the formed element and, if necessary, correct thickness and shape. Bring the
formed element using the modeling wax to the final shape. Place the formed element on casting cone

Powder:

In case of contact of the powder particles with eyes the mechanical irritation may occur.
In case of contact acrylic powder with eyes wash it with water and contact physician.
Liquid:

Highly flammable liquid and vapor (containing methyl methacrylate), flash point +10 °C.
The place of liquid contact with skin wash thoroughly with soap water.

In case of accidental swallowing contact the physician.

Do not pour liquid into drainage system.

Storage and handling

Liquid is sensitive to influence of temperature and UV radiation under the influence of which the uncon-
trolled reaction of polymerization may occur.

Product components shall be stored in sales containers, in dark and good ventilated compartment, with
temp. 5-25 °C, place not accessible by children.

Do not use the product after expiry date specified on the sales packaging and labels of the product in-
gredients.

Disposal considerations

Dispose of in accordance with applicable regulations.

(arton packaging, labels, instructions - the possibility of recycling, dispose of as communal not dangerous
waste. Powder component and a packaging are not dangerous. Dispose of as ¢ I not dang
waste. In case of plastic container - the possibility of recycling.

Liquid and liquid packaging - hazardous waste. Pass to an authorized waste contractor.

NOTE!

ial for professional use only in technical and dental lab ies as well as dental clin-
ics. Instructions in written form, oral or information relayed during Producers presentation result from
actual level of dental technique and technology. It should be treated as obligatory information. Informa-
tion's obtained from third persons (due to their different level of authorisation) do not release the user
from personal check whether the preparation is intended to the designated application. Due to the fact
that the application takes place without the possibility of control from the producer’s side; therefore it
limits the producers liability to the value of provided material.

We shall be very grateful for all comments related to products, please mail it to our address.

FORM PLAST

INSTRUKCJA UZYCIA - PL

Samopolimeryzujace tworzywo akrylowe do modelowania

Charakterystyka produktu: Materiat akrylowy do modelowania. Spala sie bez pozostatosci.

Przeznaczenie

Prace pomocnicze w p h techniczno - d znych:

- modelowanie wtérnych czesci koron teleskopowych, koron konicznych i innych,

- modelowanie wktadéw (inlay, onlay), tukéw jezykowych, tukéw podniebiennych, klamer i innych ele-
mentow protez szkieletowych,

- modelowanie mostow adhezyjnych typu Maryland,

- modelowanle wktadow koronowo- korzenlowych

- ie konstrukgji w p iach | yjnych,

- wykonywanie czasowych polqczer’\ przy lutowaniu.

Przeciwwskazania: U os6b szczegdlnie wrazliwych na skfadniki wyrobu moze wystapic reakcja uczule-
niowa. W przypadku zaobserwowania wystapienia objawow uczuleniowych nalezy zaprzestac uzywania

Model gipsowy nalezy izolowac preparatem niepozostawiajacym na powierzchni btony (NIE STOSOWAC
IZOLATOROW OPARTYCH NA ALGINIANACH). Przygotowac dwa pojemniki (szklane, polietylenowe (PE),
ceramiczne pojemniki lub kieliszki silikonowe). Niewielkie ilosci proszku i ptynu przenies¢ do przygoto -
wanych pojemnikéw.
Postepowanie: Materiat nanosi¢ na model przy pomocy pedzelka. Koniuszek pedzelka zamoczy¢ w
ptynie, a nastepnie w niewielkiej ilosci proszku. Tak uformowang krople akrylowa umiesci¢ na modelu.
Szybki proces zelowania powoduje, Ze materiat nie sptywa z miejsca, na ktérym zostat umieszczony. Przy
pomocy pedzelka rozprowadzi¢ materiat na modelowanym elemencie. Procedurg nalezy powtarzac do
uzyskama odpowmdmego ksztattu i whasciwej grubosci f izenie materiatu
I e ok. 23 °Cpo ok. 3-5min. W przypadku modelowama nametalu (np.
korony teleskopowe) malena{ nanosi¢ bezposrednio na wypolerowang czes¢, bez uzywania jakichkolwiek
izolatoréw. W trakcie nakfadania materiatu pedzelek, w miare potrzeby, nalezy my¢ w ptynie. Po zakori-
czeniu pracy pedzelek nalezy bardzo dokfadnie umy¢ ptynem (metakrylanem metylu).
UWAGA: Nie nalezy maczac pedzelka z proszkiem w buteleczce z ptynem. Wprowadzenie ziaren proszku
do ptynu moze spowodowac niekontrolowang reakcje polimeryzadji i utrate wiasciwosci uzytkowych
ptynu.
Obrobka i wykoriczenie: Uformowana mase zdja¢ delikatnie z modelu (uwazac, aby nie uszkodzic for-
my). Obejrze¢ doktadnie formowany element oraz w razie komecznoscl przeprowadzi¢ korekty w zakresie
grubosdi i ksztattu. Przy uzyciu wosku modelowego d element do ostatecznego
ksztattu. Uformowany element umiescic na stozku odlewnl(zym przy pomocy wosku, umocowac w pier-
Scieniu i nastepnie zala¢ masg ostaniajaca przestrzegajac zalecen producenta masy. Formowany element
odlewac i obrabiac w sposob standardowy.

Zagrozenia i przeciwdziatanie

Informagje dla technikéw dentystycznych:

H225 Wysoce tatwopalna ciecz i pary.

H315 Dziata drazniaco na skore.

H317 Moze powodowac reakcje alergiczna skéry.

H335 Moze powodowac podraznienia drdg oddechowych.

P210 Przechowywac z dala od Zrédet ciepfa/iskrzenia/otwartego ognia/goracych powierzchni. - Palenie
wzbronione.

P261 Unikac wdychania pytu/dymu/gazu/mgty/par/rozpylonej cieczy.

P280 Stosowac rekawice ochronne/ odziez ochronna/ ochrone oczu /ochrone twarzy.
P302+P352 W przypadku kontaktu ze skdra: Umy¢ duza iloscig wody z mydtem.

P501 Zawartos¢/pojemnik usuwac do upowaznionego odbiorcy odpadéw.

Podczas pracy z materiatem nie spozywac positkow i nie pali¢ tytoniu.

Pracowac w dobrze wentylowanym pomieszczeniu. Stosowac wentylacje stanowiskowa.

Proszek:

W przypadku dostania si¢ drobinek proszku do oczu moze wystapic ich mechaniczne podraznienie.
W razie kontaktu proszku akrylowego z oczami przemyc je woda i skonsultowac sie z lekarzem.
Ptyn:

Miejsce kontaktu ptynu ze skorg umy¢ duzg iloscia wody z mydtem.

W razie przypadkowego spozycia natychmiast skontaktowac sie z lekarzem.

Nie wylewac ptynu do kanalizacji.

Przechowywanie i postepowanie z wyrobem

Ptyn wrazliwy na temp eip UV, pod wpty
wana reakcja polimeryzagji.

Sktadniki wyrobu przechowywac w opakowaniach handlowych, w ciemnym i dobrze wentylowanym
pomieszczeniu, w temperaturze 5-25 °C, w miejscu niedostepnym dla dzieci.

Nie uzywac wyrobu po uptywie terminu waznosci podanego na opakowaniu handlowym i etykietach
sktadnikow wyrobu.

ktorych moze wystapic¢ niekontrolo-

N ‘o Postepowanie z odpadami
wyrobu i skonsultowac sie z lekarzem. 2 ] o -
Usuwac zgodnie z obowiazujacymi przepisami o odpadach.
Asortyment Opal ia kartonowe, etykiety, instrukcje mozliwos¢ recyklingu, usuwac jako odpad komunalny niesta-
REF Zestaw nowiacy zagrozenia. Sktadnik proszkowy oraz opakowanie po proszku nie s odpadaml n|ebezp|ecznym|

V220201 | Form Plast proszek 30g + ptyn 2x12ml

V220202 | Form Plast proszek 100g + ptyn 2x50ml

with wax, fasten in ring and then flood with protecting compound observing instructions of ¢
manufacturer. The formed element shall be cast and process in standard manner.

p

Danger and counteraction

Information for dental technicians:

H225 Highly flammable liquid and vapour.

H315 Causes skin irritation.

H317 May cause an allergic skin reaction.

H335 May cause respiratory irritation.

P210 Keep away from heat/sparks/open flames/hot surfaces. - No smoking.
P261 Avoid breathing dust/fume/gas/mist/vapours/spray.

P280 Wear protective gloves/protective clothing/eye protection/face protection.
P302+P352 IF ON SKIN: The place of product contact with skin wash thoroughly with soap with water.
P501 Dispose of contents/container to an approved waste disposal plant.

While working with the material do not: consume meals and smoke tobacco.
Work should be carried out in good ventilated premises. Use stand ventilation.

Piyn

V220L02 | Form Plast ptyn 12ml

Akcesoria

[TP037 [ Form Plast Kieliszek 1252t |

| TP038 | Form Plast Pedzelek |

Sktad chemiczny

Proszek: polimer akrylowy, nadtlenek benzoilu, pigmenty

Plyn: metakrylan metylu, metakrylan etylu, dimetakrylan glikolu etylenowego, N,N-dimetylo-p-tolu-
idyna

Sposdb uzycia

Procedura w pracowni techniczno-dentystycznej

Przygotowanie: Na modele robocze stosowac gipsy II1 i IV klasy, szczegdlnie zalecane sa Stodent IlI
iStodentIV.

Usuwac jako odpad k niestanowiacy W przypadku opak 2liwos¢ recy-
klingu. Ptyn oraz opakowanie po ptynie - odpad niebezpieczny. Przekaza¢ do upowaznionego odbiorcy
odpadow.
Uwaga!

iatdo ia wylaczniew p iach technic dentystycznych.
Instrukeje pisemne, stowne oraz informacje przekazywane w czasie prezentadji przez producenta wy-
nikajq z aktualnego poziomu techniki dentystycznej i technologii. Nalezy traktowac je jako informacje
obowiazujace. Informacje uzyskane od osob trzecich (ze wzgledu na rozny poziom ich uprawnien) nie
zwalniaja uzytkownika od ia czy preparat nadaje sie do okreslonego przeznaczenia.
Poniewaz jego stosowanie odbywa si¢ bez mozliwosci kontroli ze strony producenta ogranicza to odpo-
wiedzialnos¢ wytwdrcy do wartosci dostarczonego materiatu.

Szczegétowe informacje na temat wszystkich materiatéw firmy Everall7 mozna uzyskac pod numerem
tel.: +48 602701 001.

Wszelkie uwagi dotyczace naszych wyrobow prosimy kierowac na nasz adres.

FORM PLAST

WHCTPYKLIAM N0 MPUMEHEHWIO - RU

Marepuan cromatonoruyeckuii PHbIi CAMOOTBEY i ana I
XapakTepucTuKa npopyKTa: it MaTepuan ana i Bbiropaer 6e330MbHo.
npennasuaueu ne

BenomoratenbHble pabotbl B 3y6oTexHudeckix nabopatopuax:

- MOJAPOBAHHe BTOPUYHbIX YaCTeil TeNleckonuyeckiix KOPOHOK, KOHYC000pa3HbiX (KOHUYECKUX) M ApyruX,

- MofienpoBaHite BKNafoK (inlay) u aknazok (onlay), A3b14HbIX 1 BECTHOIONAPHbIX YT, KNaMMEPOB U LUMHMPYIOLIMX
YT M ApYTUX YacTeit Glore/IbHbIX MPOTe308,

- MOZENMpOBaHMe ajire3uBHbIX MOCTOB Tina Meryland;

- MOANIMPOBaHMe KOPOHKOBO-KOPEHHbIX BKMAAOK,

- MOAIETPOBZHHE KOKCTPYKLIAM IpH NOCTAMIZHTRHLYORHOM NPOTE3pOBaHIK,

- Tpur [ i TIPU MaAHbIX KOHCTPYKLIAX.

I'Ipomaonnxasauun Y niogieit, 0oBeHHo uyBC K penapara, MoryT annepru-

Yeckie peakuui. Ecvi Bbl 3aMeTinu CUMTOMbI annepru, cieflyer 1 0bpaTTbCA

K Bpayy.

Accoprument

REF Ha6op

V220201 | Form Plast nopotuok 30r + wakoctb 2x12mn

V220202 | Form Plast nopowok 100r + uakoctb 2X50mn

Kupkoctb

V220102 | Form Plast xuzgKoctb 12mn
Axceccyapbl

TP037 Form Plast Yawka 12 wr.

TP038 Form Plast Kucrouka

Xumunyecknit cocras

TMopoLuok: akpunoBbIit nonuMep, nepekiicb 6eH30MNa, MUrMeHTb!
MKuaKoCTb: MeTUIMETaKpunar,
(nocob npumeHeHma
Mpouepypa B 3y6oTexHnyeckoii nabopatopum:

TpuroToBneHue: na npuroToBnema pabounx Moeneii ncnonbayerca runco |l u IV knacca, 0cobenHo pekomenay-
em Stodent Il v Stodent IV. [uncoByto Mogenb HyXHo 130nMPOBAT NPenapaToM, He OCTABAAIOLIMM NNEHKN Ha eé
nogepxroctyt (HE UCMIONb30BATb U30MIATOPI OCHOBAHHDIE HA ATIbIMHATAX). MogrotosbTe ABa cocyAa (cTeknaH-
Hble, nonaTIEHoBble (T13), Kepamudeckyle YaLIKin WM CATMKOHOBbIE CTaKaHuWKK). He3HauuTenbHoe KonuectBo
TI0POLLIK U XKWEKOCTH TIOMECTUTb B TIPUTOTOBNIEHHIE COCYAbI.

NocnepoBatenbHoCTb paboTbi: Matepuan cneayeT HaHOCTb Ha MOZEAb MY NOMOLLI KICTOUKM. KOHUMK K1CToY-
KM CMOYNTD B MOHOMEPE, @ 3aTeM B HE3HAUUTENbHOM KOAMYecTBe nopoLuka. (GopMUpoBaKHYI0 TakiM 06pasom
aKPUAOBYH0 Kannio MOMECTUTb Ha MoAeNb. BbicTpoe 06pas0BaHutA renst 06BACHAETCA Tem, 4To MaTepan He cTexaet
CMecTa, Ha KoTopoe 6bin HaHecéH. lp MoMoLLI KIICTOUKM PABHOMEPHO PacnpefeTb MaTepuan Ha Mofienupyemom
nemenTe. lpotiecc Hafo NOBTOPATH 10 NONYYEHH HyHOI GOPMbI 1 Tpebyemoit TONLLHbI GOPMUPYEMOro INeMeHTa.
Marepuan caMooTBepXaeTcA Npit KOMHaTHOIA TeMneparype B TeyeHite 3-5 MuH. Bo Bpema HaknagbiBanuA npenapara
Ha MoZienpyemblii J7eMeHT KUCTOUKY o Mepe Heo6XoauMoCTH NpombiBaT B XUAKCTL. Mlocne OKOHYaHHA paboTb
KICTOUKY HeOGX0MMO 0YeHb TLLaTeNIbHO MPOMBITh KUAKOCTbHO.

Brumanme: Kiicrouky ¢ nopotukom o6makuath B ByTbinouke ¢ XIAKOCTbIO HeMb3A, Tak Kak BBEfieHie LWapHKoB
TIOPOLLKA B XKUAKOCTb MOXET CMPOBOLYPOBATH MPOH3BOIbHYI0 PeaKLio MOAMMEPU3ALWI U OBMMATL Ha MOTepio
CBOWCTB XKHUAKOCTH.

06pa6otka u otaenka: (o Maccy OCTOPOXHO CHATH ¢ Moenn (06paTuTb BHUMakHHe, uTobbl He
noBpeaTs Gopmy). MpousBecTit 0CMoTp CHOPMUPOBAHHOTO INEMeHTa i, Np HeobXORMMOCTH, MPOU3BECTH KOppeK-
TUPOBKY (OPMbI t TONLLMHbI MOAENMPYeMOro nemeHTa. loBecT GOPMIpYeMblit J1eMeHT A0 KOHEUHOro BHAa MpH
oMoy I Bocka. (9o it 3neMEHT NOMECTUTb Ha NMTeIiHOI Banke npy NomoLLM BOCKa,
TIPUKPENUTb K KObLly 1 3aTem 3anuTb (OPMOBOUHOI Maccoii, cobniopas pekoMeRaLy NPOU3BOAUTENS MACChI.
(opMHpOBAKHbIIt NeMEHT OTMBaTL M 06pabaTbiBaTh CTaHAAPTHbIM MeTofoM. (Harpes KobLia NPoU3BOAMTCA B
MydenbHoii neun. JITbE MeTanna npou3BOAUTS Ha NMTEITHOI YCTaHOBKe C LEHTPHAYIOiL.)

OnacxocTb M NPOTUBOAEIICTBHE

Wndopmauus Ans TexHMKoB:

H225 Nerko BocnnameHAIOLLAACA XUAKOCTb U nap.

H315 Bbi3biBaer pasapaetie KoxM.

H317 MoxeT Bbi3biBaTb anepruyeckyio peakuytio Koxu.

H335 MoxeT Bbi3blBaTb pasaipaxeHite AblXaTeNbHbIX MyTeil.

P210 bepeub ot Tenna/uckp/oTKPbITOro OrHA/ropAYYX NOBEPXHOCTeNt. - He kypuTb.

P261 I136erarb BbixaHua nbmw/ﬂblma/rasalrymaHa/napos/aapoznnn

P280 M ] ii 0fIeX 071/ CpeACTBAMY 3aLLMTHI FMA3/MNLA.
P302+P352 NP TOMAJAHIN HA KO)KY MpoMbiTb GONbLUMM KONMYECTBOM BOAI € MbITOM.

P501 YnanuTb copepiumoe/KoKTeiiHep B COOTBETCTBUI MECTHbIM TPe6OBAHUAM.

Bo Bpema paboTbl ¢ MaTepuanom He npUHUMATh nwmy 11 He KypUTb.
Pafotath B X0poLLo npoB [1l¢

N,N-gumervn-p-Tonyuamnn

BEHTUIALMNI0 Ha MecTe.



Mopouwok:

B cnryuae nomagakis YacTL opoLLIKa B F71a3a MOXET BO3HYKHYT X MEXaHUecKoe pasfipaxeHite.

B cryuae KoHTaKTa akpunoBoro nopoLLIKa C rna3amu, POMbiTb BOAOH 1 MPOKOHCYBTUPOBATCA € BPAUOM.
Kunkoctb:

JerkoBocnnameHAtoLLYeca XIAKOCTb U Napbl (COAEPXUT MeTakpuaT MeTina) - Temneparypa Bosropaxia +10 °C.
MecTo KOHTaKTa KUAKOCTH C KOXeil IPOMbITH GONbLLIM KOAMYECTBOM MbITBHOTO PacTBOPA BObI.

B cnyyae CnyyaitHoro nonajiaHua XIAKOCTY B MULLEBOZ HEMeANIEHHO BbI3BaTb Bpaya.

He BbinMBATb XUAKOCTH B KaHaNM3aLMio.

Ycnosus XpaHeHuA n yaanewus

KugkocTb uyBCTBUTENbHA K BO3AEHCTBUIO TeMnepaTypbl U YO u3ny4eHns, nos BAMAHUEM KOTOPbIX poxeT Cy4uTbCA
H peakuua

Ninrotyiite 48i nocyauty (cknAi, nonietuneosi (M), kepamiui yalwky abo cunikoHoBi cTakaHumkw). Hes-
HauHy KinbKiCTb NOPOLLIKY i PiAMHM NOMICTUTY B NPUFOTOBAHI NOCYANHM.

MocnipoBHicTb po6oti

Marepian HaHocuTI Ha Mogienb 32 0MOMOrok NeH3NKa. KiHuuk neH3nuKa HamouwTi B MoHoMepi, a noTim B
He3HauHilt KinbkocTi nopotuiky. (opMOBaHY, TaKIM YUHOM, aKPUTIOBY KpanAio NOMICTUTH Ha Mopens. [LlBna-
Ke YTBOPEHH! reflio NOACHIETHCA TIM, L0 MaTepian He CTikae 3 Micuia, Ha Ake 6yno HaHeceHo. 3a JoMoMoroio
TIeH3N1Ka PIBHOMIPHO Po3Ma3aryt MaTepian Ha MogenboBaHoMy enemenTi. [potjec Tpe6a nosTopioBaTHt A0
OTPUMAHHA Biﬂnosiuuo’l’ opmu i BIANOBIAHOI TOBLUMHYU GopMOBaHOTO enemeHTy. Matepian TBepaHe fo-
BiflbHO NpH TeMNEPaTypi HABKOMMILIHBOTO CEPEAOBHLL MPOTATOM 3-5 8. [1if Yac HaknaRaHHA npenapary Ha
MOAEbOBaHIA ENEMEHT NEH3NIK Npi Ti N[ B piguHi. Micna po6oTH NeH3nnK
He06XiHO J1y>Ke PeTenibHO MPOMUTH PifMHOI.

YBara: He MoXHa NeH3/uK 3 NOPOLUKOM MOYNUTM B NAALIEYL 3 PiAUHOI0. BBeZieHHA Kynbok nopoLky B pi-
[VIHY MOXe CNPOBOKYBATH A0BIAbHY PeakLiito noniMepu3aLii i BNAUHYTY Ha BTpaTy BAACTUBOCTEM PiANHM.

usgenua XpaHuTb B ynakoBkax, B TEMHOM 1 XOPOLLO BEHTUNMPYEMOM NO-
MeLLeHu npy Temnepatype 5-25 °C, B MecTe HeAOCTyNHOM ANA AeTeil.
He ncnonb3osatb npenapar no UCTeYEeHUN CPOKa roAHOCTH Y Ha ynakoBKe i Mapkup:
TPOIyKTa.
Yrunuzauua

Ymnuzmposan’ (0rnacHo npasunam 06 oTxopgax.

KapmHthe KO[JOﬁKI/I, ITUKETKM, MHCTPYKLMN Kak BbiToBble 0TX0AbI.

Ynakoska na NOPOLUKA U NOPOLIOK He MPeACTaBNAKT ONaCHOCTH. YTW'II/BM[JUBHTb KaK ObiToBblE oTxogpl. B Qnyyae
HeobxomumocTH YNAKOBKY MOXHO MCNONb30BATb HECKONBKO pas.

KWIKOCTb 1 €8 ynaKoBKa - onacble oTXoAbl. ) p B COOTBETCTBUM C P cBopa onacbix 0TX050B
WX yTUAM3aLMN.
Brumanue!

TonbKo AnA npod u B3y paTopuAX 1 cToMa-

TONOrMYeCKUX KabuHeTax.

TlicoMeHHbie, yCTHbIE UHCTPYKLIK U KGO D BO BpeMS ] iinp 0cHoBa-
Hbl Ha COBPEMeHHbIX NPE/CTaBNEHHAX 00 YPOBHE Pa3BUTUA CTOMATONOTMYECKIX it. Ux cnepyer of:
NPOYNTATb I U3y4UTb NEpef Tem, Kak HauaTb e npenapar. Mk¢op y W3 [IpYrUX UCTOY-
HHKOB (y p Iylo CTeneHb ux np He 0¢ orny cobcTBeHHoro
KOHTpONA penapara. lockonbky penap npom(xanm 663 BO3MOXKHOCTU KOHTPONA CO
CTOPOHbI NPOU3BOANTENA, OTBETCTBEHHOCTb NPOU3BOANUTENA 3 KOHeUHblit pe3ynbrat NpUMeHeHnA npenapata HocuT
OrpaHH4eHHbIi XapakTep.

Bee 3aMeYaHua, KacalLLMeca Halmx npenaparos, NPOCMM HaNPaBNATb B Halll apec.

OduumanbHblit AUCTPUGBIOTOP U NpepC B P p ot
notpe6uteneit:

000 Komnanus Taitme, Poccuts, 117246, Mocksa, Hayuhblit npoe3g, 10, T: 8 (495) 565-32-23, @: info@taymed.ru

FORM PLAST IHCTPYKLIA 3 BUKOPYUCTAHHA - UK

CamotBeppitounit noni-meTakpunathuii matepian Form Plast ana mopenioanna
XapakTepucTika npoayKTy: noniMeTakpunaTHuil MaTepian AnA MofenioBaHHs. Buropae 6e33onbHo.
npusuaueuun
iXHi poBoTn B ¢ TYHIX TeXHIYHUX
- MO/ENI0BAHHA BTOPUHHUX YaCTUH TeNeckoniuHuX KOpOHOK, Kony(onoméuux (KOHiYHUX) Ta iHLMX,
- MoZLentoBaHHA BKNagok (inlay) i Haknagok (onlay), A3uuHIX i BeCTUOYNAPHUX AT, KNaMepiB i LUnHykouMX Byr
Ta iHLLVIX YaCTVH GlorenbHUX NpoTe3is,
- MOZIeNIoBaHHA afire3uBHuX moctig Tvny Meryland;
- MOZeN0BaHH# KOPOHKOBO-KOPEHeBUX BKMAAOK,
- MOIentoBaHHA KOHCTPYKLl Npu NicnAiMnAaHTaLiiiHoMy NpoTe3yBaHHi,
- NPUFOTYBAHHA TUMYACOBIX 3'€HaHb NPY NAAHIX KOHCTPYKLIAX.

Poboru, wo ABC i y Kabineri
- MoIentoBaHHA KOPOHKOBO-KOPEHeBIX BKNaZok Ge3nocepeaHbo B poT naLjeHTa.
HpoTunoKasaHun:

Y niogei, 0co6n1BO YyTAMBYX A0 KOMMOHEHTIB MPOAYKTY, MOXYTb BUHUKATY anepriuni peakuii. flkio Bu no-
MITUAU CUMNTOMM aneprii, CNi NPUNUHUTY 3aCTOCYBAHHA Npenapary i 3BepHyTUCA A0 Nikaps.

AcopTument

REF Habip

0f Ta

p
(opmoBaHy Macy 06epexHo 3HATI 3 Mofienti (3BepHyTH yBary, 106 He nowukoauT Gopmy). Mposect ornap
C§OpMOBAHOTO €fleMeHTa i POBECTI KOPHTYBAHHA (OPMIt | TOBLLIAHI MOAEb0BAHOMO efleMeHTa. JloBecTi

« €femeHT 3a A BOCKY A0 KieBoro Bigy. B ii enemeHt
MIOMICTUTH Ha NIMBAPHiii 6anu| 32 AOMIOMOr0i0 BOCKY, npvu(plnmm A0 KITbUA | NOTIM 327UTH GOpMyBTbHO
Macoto, AoT] b macu. e/IeMeHT BIATMBATH | 00poOAATH

aaunapmmm Memuom (Harplsauun Kinbui nposoumbcn B Myct)enhmm meui. JIUTTA MeTany NpoBOAUTH Ha

NUBAPHiil yCTaHOBL 3 LieHTpUGYroio.)

3axoau 6esnekn

Indopmauiia ana TexHikis

H225 Jlerko 3aiimucta piguha i nap.

H315 Buknukae noppasHeHHs wkipy.

H317 Moxe BuKAMKaTh anepriyHy peaxwiito Wkipu.

H335 Moxe BUKnMKaTH NOAPa3HEHHA AMXaNbHIIX WAAXIB.

P210 bepertu Bin Tenna / ickop / BiAKpUTOro BOTHIO / rapa4MX NOBEPXOHb. - He KypuTy.

P261 Ynnkatu avxanHa nuny / aumy / rasy / Tymary / napis / aeposonto.

P280 KopucTyBarvica 3axucHMit pyKaBHuKaMu / 3aXUCHM 0fATOM / 3aco6ami 3axucty oveid / 06nuyus.

P302 + P352 MPY NOTPANNAHHI HA LLKIPY: NpomuTin BenuKolo KinbKicTio BOAW 3 MnoM.

P501 Bupanutit BMIcT / KoHTeiiHep BIANOBIAHO 10 MicLieBYUX BUMOT.

i yac po6oTyt 3 MaTepianom He CNOXVBATY XapuoBYX NPOAYKTIB i He KypUTH.

Mpautoatyt B fo6pe NpoBiTproBaHOMY NpUMiLLieHHi. BUKOPUCTOBYBATH BEHTUNALIH HA MicLi.

Mopowuok:

Y pasi nonapaHKA YaCTMHOK NOPOLLIKY B 0Yi MOXeE BUHUKHYTY iX MeXaHiuHe NofpasHerHs. Y pasi KOHTaKTy

aKpyI0BOT0 MOPOLLIKY 3 04YIMa, NPOMUTH BOZ0I0 | MPOKOHCYNIBTYBATHCA 3 NikapeM.

PinuHa:

Jlerko3aiimucta piguHa i napu (MicTuTb MeTakpunat MeTwy) - Temnepatypa 3aiimanns + 10 °CMicue Kok-

TaKTY PiANHI 3i LUKIPOI NPOMUTY BEAMKOK KiNbKICTIO BOAM | Muna.

Y pasi B/NaZKoBOr0 NOTPANAAHHA PiAUHM B CTPABOXif HeraiiHo BUKNMKaTK nikapa. He BunuBaTu piguHy B

KaKanizatito.

36epiraHHs Ta Aii 3 npoAyKTOM

Pigua uymuea 4o BnnuBy Temnepatypu i YO BANPOMIHIOBAHHS, N BIAMBOM AKIX MOXE BUCTYMUTH He-
peakuia

KomnomenTn Bipoby 36epiraty B OpHTIHAIbHIIK ynaKOBKaY, B TEMHOMY | 306pe BeHTUIbOBAHOMY NpHMiLLiek-

Hi npy Temnepatypi 5-25 °C 8 Micui, HeROCTYNHOMY ANA iTeid.

He BuKopycToByBaTI Npenapar Nicns 3akiHueHHs TepMiHy NPUZATHOCTI, 3a3Ha4eHOro Ha ynaKoBL | MapKy-

BaHHi KOMNOHEHTiB NPOAYKTY.

Yrunizauis

JTiKBiZOBYBATU 3riAHO 3 NPaBUAAMY NPO BIAXOAM.

KapToHHi Kopo6Kk, eTUKeTkM, iHCTpyKLii - Ak nobyToBi BiX0AM.

YnakoBKa /ins NOPOLLIKY | NOPOLLIOK He CTaHOBAATb Hebe3neki.

Yrunisysatu Ak no6yToBi Biaxoau.

Y pa3i Heo6XiHOCTI yNaKoBKY MOXHa BUKOPUCTOBYBATI MOBTOPHO.

PigwHa i i ynakoBka - Hebe3neuni Bigxoam.

YrunisyBaru BiAnoBiaHo o npasun 360py HebesneyHux Biaxoais Ta ix yrunizauii.

Ygara!

Marepian 3actocoByeTbea AnA BUKOPUCTaHHA B C iuHnX 3y

T1MCbMOBI, yCHi IHCTPYKUT T iHQOPMALiA, L0 NePeAAETBCA i Yac AeMOHCTPaL, L MPOBO-

V220201 | Form Plast nopowok 30r + pigua 2x12mn

V220202 | Form Plast nopowok 100 r + piaua 2x50mn

Piguna

V220002 | Form Plast pipusa 12ma

Axcecyapu

TP037 Form Plast Yawwka 12 wr.

TP038 Form Plast Mex3nuk

Ximiuuit cknapy

Topouwok: axpunoBuit nonivep, nepexuc 6en3oiny, nirMenTi.
Pipuna: I [ [
(noci6 3acTocyBanua

MpurotyBanhs: ina npuroryBanka poBounx mogeneit BiKopuctosyotbea rinci Il IV knacy, ocobnuso
pexomergyemo Stodent Il i Stodent IV. lincosy mogens nopiGo i3onioBark npenapatom, Akiit He sauiuae
nniBkw Ha ii noepxHi (HE BIUIKOPUCTOBYBATI I301ATOPY HA ATIBTIHATAX).

N,N-gumetun-n ronyinun

ATHCA BUPOGHUKOM, 3aCHOBH Ha CYUaCHHX YABTIEHHAX PO PiBeHb PO3BATKY CTOMATOOFiYHMX TEXHOAOFi
Boru € 0608'A3KOBMMM 0 MPOUNTAHHA | BUBYEHHA NePeA BUKOPHUCTaHHAM Npenapary. Ingopwmais, oTpi-
Maka 3 LK [DKEpen, He 3BINbHAE CIOXMBa4a BIA 0COBHCTOT0 KOHTPONIO Haj NPaBAbHIM 3aCTOCYBHHAM
npenapary. B Tb 33 KiHLeB | 32CTOCYBAHHA NPeNapary HocuTb oBMexe-
it XapaKTep, 0CKITbKi 3aCTOCYBaHHA IDENapaTy MPOXOHTb 63 MOKIMBOCT KOHTPOIO 3 GoKy BUPOGHMKa.

Bi 3ayBaxeHHs, 140 CTOCYIOTHCA HALLUX NIPENaparia, NPOCHMO HAACTATH Ha HaLLy aapecy.
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FORM PLAST

Self-curing acrylic resin for patterns
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