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OSHINE

Linia materiatow i narzedzi PREMIUM
do obrdébki i polerowania







HSHINE

Prawidlowo obrobiona i idealnie wypolerowana powierzchnia protezy
to gwarancja bezpieczenstwa i zadowolenia pacjenta. Nowe technologie
i rozwigzania w protetyce stomatologicznej wymagaja innowacyjnych
materiatow i narzedzi.

Reagujac na rosngce potrzeby technikow dentystycznych dotyczace
najwyzszej jakosci materiatéow i narzedzi do wykonywania protez o wysokiej
estetyce, Dziat Badan i Rozwoju firmy Everall7 opracowat serie 4Shine.

Linia produktéw 4Shine, zostata zaprojektowana z mysla o doskonatych
efektach podczas wykanczania uzupetnien protetycznych. Rozwigzania
4Shine to narzedzia i materiaty linii PREMIUM, ktére w szybki i ergonomiczny
sposob pomoga uzyskac lustrzany potysk powierzchni.




USHINE

CUTTERS

FREZY DO OBROBKI MATERIALOW TERMOPLASTYCZNYCH,
LOWYCH, GIPSOW ORAZ METALI
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USHINE CUTTERS to seria frezéw z drobnoziarnistego weglika spiekanego
o wysokiej twardosci, przeznaczona dla technikéw dentystycznych do obrébki protez
akrylowych, termoplastycznych oraz gipséow i metali. Kazdy z frezéw zostat wykonany
na najnowoczesniejszych szwajcarskich frezarkach CNC, a jego jako$¢ potwierdzona zostata
w trakcie rygorystycznych i ultradoktadnych testow. Gwarantuje to wysoka doktadnosc¢ ruchu
obrotowego i skutecznos¢ skrawania. Ksztatty, wielkosci oraz typ nacie¢ dobrane zostaty
W oparciu o doswiadczenia profesjonalistéw z catego sSwiata. Kazdy z frezow przeznaczony jest
do konkretnego etapu i obszaru obrobki danego materiatu, co redukuje czas i poprawia
precyzje obrobki.

CHARAKTERYSTYKA

e Drobnoziarnisty weglik spiekany o wysokiej twardosci
e Stworzone na najnowoczesniejszych maszynach CNC

ZALETY

e Wysoka skutecznosc¢

e Wysoka precyzja ruchu obrotowego

e Dtuga zywotnos$¢ nawet przy intensywnym uzytkowaniu zgodnie
z rekomendowanymi obrotami

USHINE

CUTTERS

OZNACZENIA FREZOW

14 SREDNICA GLOWICY - 040 - 4mm ]
o
= ; .
a RODZAJ NACIEC - 190 - standardowe krzyzowe
U
- KSZTALT - 273 - stozkowy J
3 w
g .'g 3 Normy wskazujgce na oznaczenie cyfrowe
8 8 : frezéow weglikowych:

PN-EN ISO 6360-1:2004 « PN-EN ISO 6360-2:2005 ¢ PN-EN ISO 6360-3:2006



Opt. ' 10.000-20.000 RPM
AC cutter 274.190.060

Duzy paraboliczny frez
o standardowych
krzyzowych nacieciach,
do obrobki zgrubnej
protez akrylowych np.
po wybiciu z puszki.

Opt. C 10.000-20.000 RPM
AC cutter 277.190.060
Duzy eliptyczny frez

o standardowych
krzyzowych nacieciach,
do opracowywania

i wygtadzania powierzchni

podniebienia protez
akrylowych.

USHINE

AC CUTTERS

-1 K_ 'y
Opt. C 10.000-20.000 RPM
AC cutter 273.190.040

Sredni zaokraglony
stozkowaty frez

o standardowych
krzyzowych nacieciach,
do obrobki szczegotowej
oraz wygtadzania protez
akrylowych.

FREZY O KRZYZOWYCH NACIECIACH DO OBROBKI MATERIALOW AKRYLOWYCH

Opt. C' 10.000-20.000 RPM
AC cutter 198.190.023
Maty stozkowaty frez

o drobnych krzyzowych
nacieciach, do korekt
wymagajacych
doktadnosci.

USHINE

TC CUTTERS

FREZY O POPRZECZNO-KRZYZOWYCH NACIECIACH DO OBROBKI MATERIALOW TERMOPLASTYCZNYCH

Opt. C' 10.000-20.000 RPM
TC drill 408.298.016

Wiertto o specjalnych
nacieciach, do wykonywania
kanatow retencyjnych

w zebach akrylowych

i kompozytowych.

opt. C 10.000-20.000 RPM
TC cutter 274.134.060

Duzy paraboliczny frez

o drobnych poprzeczno-
krzyzowych nacieciach,
do obrébki zgrubnej
protez termoplastycznych
np. kanatéw wtryskowych
i obrzeza.

zY O’KRZYZOWYCH NACIECIACH
DO OBROBKI MATERIALOW GIPSOWYCH

Jhr
Opt. C 8.000-12.000 RPM
SC cutter 274.220.060

Duzy paraboliczny frez
o grubych krzyzowych
nacieciach stozkowych,
do obrébki suchych
materiatéw gipsowych.

s KA’ D
Opt. C 8.000-12.000 RPM
SC cutter 274.223.060

Duzy paraboliczny frez
0 bardzo grubych
krzyzowych nacieciach
stozkowych, do obrébki
mokrych materiatéw
gipsowych.

opt. C 15.000 RPM
TC cutter 274.134.050

Sredni paraboliczny frez o
drobnych poprzeczno-
krzyzowych nacieciach,
do obrobki szczegotowej

i wygtadzania protez
termoplastycznych.

opt. C 10.000 RPM
TC cutter 199.134.023

Maty stozkowy frez

o drobnych poprzeczno-
krzyzowych nacieciach,
do korekt protez
elastycznych.

USHINE

eC CUTTER

FREZ O PROSTYCH NACIECIACH DO OBROBKI
MATERIALOW MIEKKICH | ELASTYCZNYCH

Opt. C 18.000-20.000 RPM
EC Cutter 274.176.060

Duzy paraboliczny frez

0 bardzo grubych, prostych
nacieciach i dodatkowych
poprzecznych nacieciach
do obrébki materiatow
miekkich i elastycznych.



USHINE MC CUTTERS

O STANDARDOWYCH KRZYZOWYCH NACIECIACH DO OBROBKI WSTEPNEJ ELEMENTOW ZE STOPOW METALI

Opt. C 15.000-20.000 RPM
MC cutter 266.190.060

Duzy frez w ksztatcie
stozka z czotem
zaokraglonym

o standardowych
krzyzowych nacieciach
do obrébki wstepnej.

Opt. C 15.000-20.000 RPM
MC cutter 274.190.050

Duzy paraboliczny frez
o standardowych
krzyzowych nacieciach
do obrébki wstepnej.

Opt. C 15.000-20.000 RPM

MC cutter 175.190.023

Maty stozkowy frez

z czotem ptaskim

o standardowych
krzyzowych nacieciach
do obrobki wstepnej.

Opt. C 15.000-20.000 RPM

MC cutter 141.190.023

Maty cylindryczny frez
z czotem zaokraglonym
o standardowych
krzyzowych nacieciach
do obrobki wstepnej.

USHINE MC CUTTERS

(WYGLADZAJACE)

FREZY WYGLADZAJACE O DROBNYCH KRZYZOWYCH NACIECIACH
DO PRZYGOTOWANIA POWIERZCHNI STOPOW METALI PRZED POLEROWANIEM

Dzieki drobnym krzyzowym nacieciom pozwalaja uzyskac wygtadzona powierzchnie.
Idealnie przygotowuja powierzchnie ze stopdw metali do procesu polerskiego. Uzywanie
frezow wygtadzajacych wptywa na zmniejszenie zuzycia gum polerskich.

Opt. C 15.000-20.000 RPM
MC cutter 274.110.060

Duzy paraboliczny frez
o drobnych krzyzowych
nacieciach

do wygtadzania.

Opt. C 15.000-20.000 RPM
MC cutter 200.110.040

Sredni stozkowy frez

z czotem zaokraglonym
o drobnych krzyzowych
nacieciach

do wygtadzania.

Opt. C 15.000-20.000 RPM

MC cutter 289.110.023

Maty eliptyczny frez
o drobnych krzyzowych

nacieciach do wygtadzania.

Opt. C 15.000-20.000 RPM

MC cutter 141.110.023

Maty zaokraglony
cylindryczny frez

o drobnych krzyzowych
nacieciach

do wygtadzania.

Opt. C' 15.000-20.000 RPM
MC cutter 175.110.023

Maty stozkowy frez

z czotem ptaskim

o drobnych krzyzowych
nacieciach

do wygtadzania.



USHINE

POLISHING POWDER

i PROSZEK POLERSKI
DO MATERIALOW TE.OPLASTYCZNYCH | AKRYLOWYCH

ED eveiall7

USHINE POULISHING POWDER - srodek do wstepnego
polerowania tworzyw akrylowych i termoplastycznych, ktdory stosuje sie zamiast
pumeksu. Kontrolowana wielkos¢ i ostrokonturowosc¢ ziaren pozwala tatwiej i szybciej
polerowac¢ na wysoki potysk, bez potrzeby uzycia gumek silikonowych. Zastosowana
w materiale substancja konserwujgca zapobiega namnazaniu sie bakterii i grzyboéw
podczas uzytkowania, zapewniajac wiekszy komfort pracy.

CHARAKTERYSTYKA

e Zréznicowana wielkosc¢ i ostrokonturowos¢ ziaren
* Nie wymaga wczesniejszego uzycia gum silikonowych do polerowania wstepnego
e Zawiera srodek baketerio- i fungostatyczny

ZALETY

* Oszczednos$¢ czasu podczas procesu wstepnego polerowania

e t atwos¢ uzyskania bardzo wysokiego potysku poprzez perfekcyjne
przygotowanie polerowanej powierzchni do polerowania ostatecznego

e Zapobieganie namnazania bakterii i grzybéw podczas uzytkowania

) DOSTEPNY )
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Geratie | e POULISHING PASTE

SSHINE

FOLISHING PASTE

POLERSKA W KAMIENIU
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USHINE POULISHING PASTE to seria past polerskich w kamieniu
przeznaczonych do materiatow termoplastycznych, zywic akrylowych, a takze stopow metali.
Kazda z nich zostata tak skomponowana, aby zadowoli¢ najbardziej wymagajacych
profesjonalistow z branzy i realnie zwiekszy¢ ich efektywnos¢ w codziennej pracy. Kazda z past
charakteryzuje sie zréznicowana gradacja srodkéw polerujacych i nabtyszczajacych, co pozwala
na ekstremalne wyréwnanie polerowanej powierzchni i nadanie jej lustrzanego potysku.
Specjalnie dobrany srodek wigzacy zapewnia dobrg przyczepnos¢ pasty do polerowanej

powierzchni, przy rownoczesnej tatwosci zmycia pozostatosci z protezy, za pomoca miegkkiej
szczotki i cieptej wody.

CHARAKTERYSTYKA

e Zréznicowana gradacja srodkéw polerujacych i nabtyszczajacych
e Specjalnie dobrany srodek wigzacy

* Przeznaczona do wszystkich rodzajéw materiatéw termoplastycznych,
akrylowych czy stopéw metali

ZALETY

e Lustrzany potysk polerowanej powierzchni

e Dobra przyczepnosc¢ oraz tatwos¢ zmycia resztek pasty
Zz polerowanej powierzchni

e Efektywne i wydajne uzycie




USHINE AC CUTTERS

FREZY O KRZYZOWYCH NACIECIACH DO OBROBKI MATERIALOW AKRYLOWYCH

TP4SACO1 4Shine AC Cutter 198.190.023
TP4SACO02 4Shine AC Cutter 273.190.040
TP4SACO03 4Shine AC Cutter 274.190.060
TP4SACO04 4Shine AC Cutter 277.190.060

USHINE TC CUTTERS

FREZY O POPRZECZNO-KRZYZOWYCH NACIECIACH DO OBROBKI MATERIALOW TERMOPLASTYCZNYCH

TP4STCO1 4Shine TC Cutter 199.134.023
TP4STCO2 4Shine TC Cutter 274.134.050
TP4STCO3 4Shine TC Cutter 274.134.060
TP4STCO4 4Shine TC DRILL 408.298.016

USHINE SC CUTTERS

FREZY O KRZYZOWYCH NACIECIACH DO OBROBKI MATERIALOW GIPSOWYCH

TP4SSCO1 4Shine SC Cutter 274.223.060

TP4SSC02 4Shine SC Cutter 274.220.060

USHINE eC CUTTERS

FREZ O PROSTYCH NACIECIACH DO OBROBKI MATERIALOW MIEKKICH | ELASTYCZNYCH
TP4SECO1 4Shine EC Cutter ‘ 274.176.060

USHINE MC CUTTERS

FREZY O STANDARDOWYCH KRZYZOWYCH NACIECIACH DO OBROBKI WSTEPNEJ ELEMENTOW ZE STOPOW METALI

TP4SMCO1 4Shine MC Cutter 266.190.060
TP4SMCO02 4Shine MC Cutter 274.190.050
TP4SMCO03 4Shine MC Cutter 175.190.023
TP4SMCO04 4Shine MC Cutter 141.190.023

USHINE MC CUTTERS (wyctaDzAIACE)

FREZY WYGLADZAJACE O DROBNYCH KRZYZOWYCH NACIECIACH
DO PRZYGCOTOWANIA POWIERZCHNI STOPOW METALI PRZED POLEROWANIEM

TP4SMCO5 4Shine MC Cutter 274.110.060
TP4SMCO06 4Shine MC Cutter 200.110.040
TP4SMCO07 4Shine MC Cutter 175.110.023
TP4SMCO08 4Shine MC Cutter 141.110.023
TP4SMC09 4Shine MC Cutter 289.110.023

USHINE POULISHING POWDER

SRODEK DO WSTEPNEGO POLEROWANIA MATERIALOW AKRYLOWYCH | TERMOPLASTYCZNYCH

TP4SPPHO02 4SHINE POLISHING POWDER HARD 2 kg
TP4SPPH10 4SHINE POLISHING POWDER HARD 10 kg
TP4SPPRO2 4SHINE POLISHING POWDER REGULAR 2 kg
TP4SPPR10 4SHINE POLISHING POWDER REGULAR 10 kg

USHINE POLISHING PASTE

PASTY POLERSKIE DO MATERIALOW TERMOPLASTYCZNYCH, AKRYLOWYCH | STOPOW METALI
TP4SPPA 4SHINE POLISHING PASTE ACRYLIC 2509

TP4SPPM 4SHINE POLISHING PASTE METAL 250¢g

TP4SPPT 4SHINE POLISHING PASTE THERMOPLASTIC 250 g




4SHINE Q&A

1. Jak dopasowaé¢ optymalne obroty pracy mikrosilnika dla frezow 4Shine Cutters,
do konkretnego rodzaju pracy?

Informacja o optymalnych obrotach zawarta jest w folderze. Opiera sie ona na doswiadczeniu
wspotpracujacych z nami technikéw.

2. Co sie stanie, gdy podczas uzywania frezéw 4Shine Cutters zwieksze obroty do maksymalnych
mozliwosci mojego mikrosilnika (50.000 RPM lub wiecej)?

Powyzej rekomendowanych wartosci obrotéw (najczesciej powyzej 20.000 RPM) frez zaczyna $lizgac sie po
obrabianej powierzchni, zmniejszajac ilos¢ skrawanych i usuwanych wiéréw obrabianego materiatu.
Dodatkowo w skrajnych przypadkach, ucisk na czes¢ skrawajaca frezu, ktéry wprowadzony zostat na zbyt
duze obroty, moze skutkowac jego zniszczeniem (np. stepieniem lub peknieciem).

3. Jak zwiekszy¢ zywotnos¢ frezéw 4Shine Cutters?

Kazdy z oferowanych przez firme Everall7 frezéw jest przeznaczony do konkretnego typu materiatu. W czesci
informacyjnej do kazdego frezu znajduje sie informmacja o optymalnej ilosci obrotéw (RPM). Przestrzeganie
powyzszych sugestii oraz przechowywanie frezéw w czystosci w przeznaczonych dla nich suchych
pojemnikach lub stojakach, zapewni zwiekszenie ich zywotnosci. Réwniez niebagatelny wptyw
na zywotnos¢ frezéw ma unikanie uszkodzern mechanicznych.

4. Czym rézniag sie ostrza frezow 4Shine Cutters i do jakich celéw stuzg?
W uproszczeniu, mozemy wyrézni¢ nastepujace typy ostrzy:

- Bardzo grube stuzace do obrébki gipséw, mas ostaniajacych jak réwniez materiatéw termoplastycznych
na niskich obrotach mikrosilnika.

- Grube i Srednie to ostrza zbierajace, ktére pozostawiajg réwna powierzchnie. Przeznaczone sa do obrébki
akryli, materiatéw termoplastycznych, tworzyw sztucznych i stopéw dentystycznych.

- Drobne ostrza wygtadzajg powierzchnie obrabianych materiatéw i stosowane s3 do przygotowania
powierzchni do polerowania.

5. Jak uzywac¢ proszku polerskiego 4Shine Polishing Powder?

Proszek polerski 4Shine uzywamy w ten sam sposéb, co klasyczny pumeks, mieszajac go z woda.
Wersja regular jest przeznaczona do materiatdbw akrylowych, a wersja hard do materiatow
termoplastycznych.

6. Jaka jest réznica w polerowaniu miedzy znanym pumeksem a 4Shine Polishing Powder?

Najwazniejsze to rozrézni¢ dwa pojecia: polerowanie i wygtadzanie. Niektére materiaty bardzo fatwo
wygtadzi¢ przy pomocy jedynie frezu. Inne wymagaja uzycia innych dodatkowych narzedzi lub materiatéw
np. gum polerskich. Proszek polerski 4Shine ma polerowaé bez usuwania modelowania, ktére wykonane
zostato wczesniej. W zwiazku z tym, po pracy wytacznie pumeksem, moze pozostaé przyzwyczajenie
do bardziej Scierajacego polerowania wstepnego. Chcac uzyska¢ podobng abrazje podczas polerowania,
nalezy zmodyfikowa¢ nacisk na polerowang powierzchnie lub doktadniej wygtadza¢ powierzchnie przed
polerowaniem (lub ewentualnie zwiekszy¢ obroty polerki). Samo polerowanie wstepne ma tak przygotowac
wygtadzonga powierzchnie, zeby polerowanie na wysoki potysk trwato jak najkrocej.

7. Czy system polerski 4Shine Polishing powder z pastg polerska pozwolg wypolerowac protezy
z kazdego materiatu?

W przypadku linii materiatéw Villacryl (zaréwno materiaty akrylowe jak i termoplastyczne)
jest mozliwe skuteczne uzyskanie pozgadanego potysku przy pomocy samego systemu 4Shine. Jezeli jednak
stosujesz inne materiaty (np. z linii Aplodent) moze by¢ konieczne wczesniejsze uzycie gum wygtadzajacych
i/lub gruboziarnistego Pumeksu 0,2 przed zastosowanie proszku polerskiego 4Shine.

8. Czym réznia sie od siebie poszczegodlne pasty polerskie w kamieniu i czy mozna stosowac
jedna do wszystkich materiatow?

Kazda z past polerskich 4shine posiada okreslona grubos¢ ziaren oraz inny typ materiatu Sciernego,
dostosowanego do konkretnego opracowywanego materiatu. Uzywajac jednej pasty polerskiej do
wszystkich materiatéw, nie uzyska sie optymalnego potysku jaki mogitby by¢ osiggniety uzywajac
dedykowanych materiatéw polerskich. Nalezy pamietaé, ze w dobie rosnacej konkurencji to niuanse
decyduja o wyborze pracowni przez lekarza stomatologa. Dlatego stworzony zostat system polerski 4Shine.
Pozwoli on uzytkownikowi wyréznic¢ sie na tle konkurencji jakoscia tworzonych uzupetnien protetycznych.

Z NAMI ZABLYSNIESZ!







Everall7 Sp. z o.0.
Augustowka 14
02-981 Warsaw, Poland
T +48 22 858 82 72

www.everall7.pl
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