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MISJA

Nasza misja jest projektowanie i dostarczanie naszym klientom profesjonalnych
materiatdéw protetycznych niezbednych w codziennej pracy technika
dentystycznego i lekarza dentysty — niezawodnych i bezpiecznych

dla pacjentow.

ETYKA | ODPOWIEDZIALNOSC SPOLECZNA

Polityka firmy bazuje na etyce i odpowiedzialnosci spotecznej.
Na co dzien dbamy o naszych pracownikow, klientéw i sSrodowisko naturalne
oraz poszanowanie norm prawnych i etycznych.

ROZWO3J

Doskonalimy nasze produkty, prowadzimy badania i bezwzglednie
przestrzegamy procedur.

Wspotpracujacy z nami technicy dentystyczni i wyszkolony zespdt wigzacy swoj
rozwdj zawodowy z rozwojem firmy, to gwarancja postepu i realizacji ambitnych
plandw Everall7.

DOSWIADCZENIE | PLAN NA PRZYSZt0OSC

Doswiadczenie wypracowane przez trzy dekady, na ktérym bazuja nasi klienci;
energia i sprecyzowane plany na przysztosé, to filary firmy Everall7.

Doskonalimy rozwigzania oparte na wysokiej jakosci materiatow protetycznych,
ktére gwarantuja bezpieczenstwo i poprawiaja jakos¢ zycia pacjentow.
W ten sposdb budujemy zaufanie do naszej firmy!



Procedura wykonania uzupetnieni
sie pobraniem wycisku bedacego
anatomicznych jamy ustnej. Na podsta
tworzony jest model przysztej protezy, kté




Zywice do druku 3D to tylko jedna z grup produktowych, bedacych w ofercie
firmy Everall7, stworzona przez doswiadczony zespdt profesjonalistow
jako odpowiedZ na zmieniajace sie potrzeby i oczekiwania technikow
dentystycznych.

CHARAKTERYSTYKA ZALETY

Zywice DentaVision dedykowane sg do druku - Kompatybilnos¢ z otwartymi systemami
modeli stomatologicznych: drukarek 385/405 nm

- modele diagnostyczne - Bardzo dobre odwzorowanie detali

- modele ortodontyczne - Stabilnos¢ kolorow

- modele do szyn ttocznych - Stabilnos¢ wymiaréw po post-curingu

- modele robocze . Mafa lepkosc¢

- modele implantologiczne - Duza wytrzymatos¢

- modele pokazowe
- oraz modele do szyn termoformowalnych

Odpowiednio dobrane kolory zywic poprawiaja
widocznos¢é szczegdtdw, a niska lepkosé
gwarantuje kompatybilnos¢ z otwartymi
systemami drukarek 385/405 nm.

Dane techniczne Kompatybilne drukarki
Wszystkie z otwartym systemem materiatéw
Wytrzymatosé¢ na zginanie 90 +/- 5% MPa 385/405 nm, aw szczegélnos’ci:
Modut sprezystosci 2600 +/- 5% MPa - Phrozen Sonic Mini 4K, Sonic Mini 8K,
Lepkosé 200 +/- 5% cPs Sonic Mighty 4K i inne...
Gestosé 115 - 118 glem? - Anycubic Photon 4K, Mono X6K i inne...
- ASIGA MAX385
KOLORY Indeks towarowy
- Beige N
- Grey DV100B1 pentavison | 1kg Beige
- White . DV100B200 Esrrr:a;irjESa 200 g Beige sample
« Super White S
DV100G1 AV 1kg Grey
DentaVision
. s . e DV100G200 2009 G |
Wiecej informacji na: Form & Model g breysampe
DVIIOW1 D el | 1kaWhite
DV1I0W200 ll::)c?rnn:aé\&/ihslizzel 200 g White sample
DVII0SW1 DentaVision | 1kg Super white
DV110SW200 Espntwa;(/irsz:zgel 200 g Super White sample

www.dentavision.pl




Stodent Il to gips modelowy typu 2 zalecany do wypetniania puszek
przy wykonywaniu protez ruchomych tworzywami akrylowymi polimeryzujacymi
na goraco oraz do innych prac pomocniczych.

CHARAKTERYSTYKA

- Optymalne odwzorowanie detali
- Optymalna ptynnosé
- Biaty kolor

Dane techniczne

Proporcje mieszania 50 ml/100g
Czas mieszania (recznego) 60-90s
Czas wigzania 14 -18 min.
Czas uwalniania z wycisku 45 min.

Odpornosé na sciskanie (po 1h*) 1 + 2 MPa [> 9* MPa]

Rozszerzalnosé liniowa (po 2h*) max. 0.25% [<0.30*%)]

*Wg EN ISO 6873:,Gipsy dentystyczne”.

KOLORY
- Biaty

ZALETY

- tatwos¢ mieszania
- tatwos¢ obrobki
- Latwos¢ uwalniania gotowej protezy z puszki

Dostepne opakowania

Kolor Wiaderko Worek
y 5kg 25 kg
Biaty G2B05 G2B25




Stodent Ill to twardy gips typu 3 zalecany na modele antagonistyczne
i modele robocze przy wykonywaniu protez ruchomych i szkieletowych.

CHARAKTERYSTYKA

- Dostepny w kolorze: zéttym, niebieskim,
jasnozielonym i btekitnym

- Dostepny w kolorze jasnozielonym
wzbogacony o aromat mango

- Mata ekspansja

- Dobre wiasciwosci mechaniczne

Dane techniczne

Proporcje mieszania 30mI/100g
Czas mieszania (recznego) 60-90s
Czas wigzania 10 - 14 min.
Czas uwalniania z wycisku 45 min.

Odpornosé na sciskanie (po 1h*) 25 + 2 MPa [> 20* MPa]

Rozszerzalnosé liniowa (po 2h*) max. 0.15% [< 0.20*%]

*Czas mieszania w prozni - 30 s

*Wg EN ISO 6873:,Gipsy dentystyczne”.

KOLORY

. Zotty

- Niebieski

- Btekitny

- Jasnozielony (zapach mango)

ZALETY

- Gtadka powierzchnia

- Utatwione wykonywanie modelu dzieki
wysokiej tiksotropowosci

- Wysoka odpornos¢ na ztamanie w czasie
uwalniania z wycisku

Dostepne opakowania

Worek < Wiaderko | Czteropak | Worek
Kolory

3 kg 6 kg 4x5 kg 25 kg
Zotty G3Z03 | G3Z06 - G3z25
Niebieski G3NO3 | G3NO6 - G3N25
Btekitny G3SB03 | G3SB06 - G3SB25
Jasnozielony | G3J03 - G33J20 G3J25




Stodent 1l Ortho to twardy gips ortodontyczny typu 3 zalecany na modele
archiwalne, diagnostyczne i robocze przy wykonywaniu ruchomych aparatéw
ortodontycznych.

CHARAKTERYSTYKA ZALETY
- Btyszczacy biaty kolor - Gtadka powierzchnia
- Mata ekspansja - Latwy w przygotowaniu i obrébce

- Odpornosc¢ powierzchniowa na Scieranie

Dane techniczne Dostepne opakowania

Proporcje mieszania 28-30ml/100g Kolory Worek Wiaderko Worek
3 kg 6 kg 25 kg

Czas mieszania (recznego) 60-90s Biaty G3B03 G3B06 G3B25

Czas wigzania 10 - 14 min.

Czas uwalniania z wycisku 45 min.

Odpornosé na sciskanie (po 1h*) 25+ 2 MPa [> 20* MPa]

Rozszerzalnosé liniowa (po 2h*) max. 0.15% [< 0.20*%]

*Czas mieszania w prozni - 30 s

*Wg EN ISO 6873: ,Gipsy dentystyczne”.

KOLORY
- Biaty




Stodent Il Arti to gips typu 3 zalecany do mocowania

w artykulatorach.

CHARAKTERYSTYKA

- Kolor zotty

Dane techniczne

Proporcje mieszania 30ml/100g
Czas mieszania (recznego) 30-45s
Czas wigzania 4 -6 min.

Odpornosé na sciskanie (po 1h*) min. 20 MPa [> 20* MPa]

Rozszerzalnosé liniowa (po 2h*) max. 0.20% [< 0.20*%]

*Wg EN ISO 6873: ,Gipsy dentystyczne”.

KOLORY
. Zotty

ZALETY

- Krétki czas wigzania
- Nie sptywa podczas pracy

Dostepne opakowania

Worek Wiaderko
Kolory 3kg 6 kg
Zotty G3A03 G3A06

modeli

Worek
25 kg

G3A25



Stodent IV to supertwardy gips dentystyczny typ 4 zalecany do wykonywania
modeli roboczych statych protez szkieletowych oraz protez elastycznych,
prac kombinowanych, protezowan poimplantacyjnych.

- Dostepne kolory: brazowy, kremowy, popielaty - Bardzo dobre odwzorowanie detali
- Dosteny kolor kremowy o zapachu wanilii - Gtadka powierzchnia

i kolor popielaty o zapachu truskawki - Wysoka odpornos¢ na uszkodzenia
- Mata ekspansja mechaniczne
- Ptynnos¢
Dane techniczne Dostepne opakowania
Proporcje mieszania 20 ml/100g Kolory Worek | Wiaderko | Czteropak |Worek

3 kg 6 kg 4x5 kg 25 kg

Czas mieszania (recznego) 60-90s Brazowy G4B03 | G4BOG . G4B25
Czas wijzania 8-12min. Kremowy G4KO3 |- G4K20 G4K25
Czas uwalniania z wycisku 45 min. Popielaty G4P0O3 |- G4P20 G4P25

Odpornosé na sciskanie (po 1h*) 45 + 2 MPa [> 35* MPa]
Rozszerzalnoéé liniowa (po 2h*) max. 0.10% [< 0.15*%)]

Rozszerzalnosé liniowa (po 24h*) <0.18*%

*Czas mieszania w prozni - 30 s

*Wg EN ISO 6873: ,Gipsy dentystyczne”.

KOLORY

- Brazowy
- Kremowy (zapach wanilii)
- Popielaty (zapach truskawki)




Stodent IV Base to gips typu 4 zalecany do wykonywania podstaw modeli
dzielonych. Nie wymaga on uzycia stolika wibracyjnego.

CHARAKTERYSTYKA ZALETY

- Kolor ceglasty - Znakomita ptynnos¢
- Rozszerzalnos¢ zgodna z rozszerzalnoscia
gipsu, z ktérego wykonany jest tuk zebowy

Dane techniczne Dostepne opakowania

Proporcje mieszania 24 ml/100g Kolory Worek Wiaderko Worek
3 kg 6 kg 25 kg

Czas mieszania (recznego) 30-60s Ceglasty G4CO3 G4CO6 G4C25

Czas wigzania 8-12 min.

Odpornosé na sciskanie (po 1h*) > 35* MPa
Rozszerzalnos$é liniowa (po 2h*) max. 0.10% [< 0.15*%]

Rozszerzalnos$é liniowa (po 24h*) | <0.18*%

*Czas mieszania w prozni - 30 s

*Wg EN ISO 6873:,Gipsy dentystyczne”.

KOLORY
- Ceglasty




Stodent V to super twardy gips dentystyczny typu 5 zalecany do wysoce
precyzyjnych prac protetycznych wymagajacych wyrdéwnania skurczu
roznych materiatow.

CHARAKTERYSTYKA ZALETY

- Kolor pomaranczowy - Bardzo dobre odwzorowanie detali
- Gtadka powierzchnia
- Bardzo wysoka odpornos¢ na uszkodzenia
mechaniczne

Dane techniczne Dostepne opakowania

Proporcje mieszania 20 ml/100g Kolory Worek | Wiaderko Worek
3 kg 6 kg 25 kg

Czas mieszania (recznego) 60-90s Pomaraficzowy | G5P03 | G5P06 G5P25

Czas wigzania 8-12 min.

Czas uwalniania z wycisku 45 min.

Odpornosé na sciskanie (po 1h*) 50 + 2 MPa

Rozszerzalnosé liniowa (po 2h*) 0.16% - 0.30%

*Czas mieszania w prozni - 30 s

*Wg EN ISO 6873: ,Gipsy dentystyczne”.

KOLORY

- Pomaranczowy




Silikon typu A do powielania modeli z takich materiatéw jak: gips, masa
ostaniajaca, zywice, wosk itd. AUROSIL FORM 20 FAST charakteryzuje sie
wysoka lejnoscia. Pozwala to uzyska¢ wysoka doktadnos¢ odwzorowanych
szczegotoéw, przy stosunkowo szybkim czasie wigzania.

CHARAKTERYSTYKA

Silikon AUROSIL FORM 20 FAST moze byc¢
stosowany zaréwno w technologii wykonawstwa
protez szkieletowych, protez elastycznych,
tworzenia modeli kontrolnych, jak réwniez
w innych procesach technologicznych
wymagajacych powielania konkretnego
elementu, o okresSlonym ksztatcie, w tym
z zywicy do modelowania (np. Form Plast).

Silikon AUROSIL FORM 20 FAST moze byc¢
rowniez z powodzeniem uzyty do tworzenia
formy negatywowej podczas wykonywania
protez technika wlewowa (np. z tworzywa
akrylowego Villacryl SP)

Dane techniczne

Charakterystyka produktu nieutwardzonego

Wyglad Aurosil A Aurosil B

Kolor Biaty Pomaranczowy
boerz/kz?‘;g, /SO 3219) 800 mPa:s 2500 mPa-s
ey 1059/ cme

Polimeryzacja - proporcje mieszania 1:.17**

Czas mieszania** ok.30s
Czas pracy w temp. 23°C* (wilgotnosc 50%) 2 -3 min.
Czas wigzania w temp. 23°C* (wilgotnosc 50%) <15 min.

Czas uwolnienia modelu z formy ok. 20 min.

* Wyzsze temperatury skracajq, nizsze wydtuzajq te czasy.

** Przestrzeganie zalecanej proporcji i czasu mieszania zapewni wiasciwy
przebieg procesu sieciowania co ma wptyw na wtasciwosci mechaniczne
utwardzonej masy, skurcz i twardosé¢ koricowq.

ZALETY

- Optymalnie ptynna konsystencja podczas
zalewania

- Dokfadne zaptywanie i odwzorowanie
wszystkich detali powielanego modelu/
elementu

- Szybki czas wigzania

- Skuteczny we wszystkich technologiach
technik dentystycznych (i nie tylko)
wymagajacych powielania

- Minimalny skurcz liniowy (<0,1%)

- Optymalna twardos¢ utatwiajgca uwalnianie
modelu/elementu z formy silikonowej

- Brak uwalniania substancji toksycznych
podczas i po utwardzaniu

Produkt usieciowany na probce o grubosci 6 mm

Twardosé Shore A po 30 min. 15-21ShA

Twardosé Shore A po 24h 16 - 23 ShA

Przechowywanie / okres waznosci

Aurosil mozna przechowywaé
W nieotwartym opakowaniu
przez 24 miesigce

zakres temperatur
od -5°C do +30°C

Indeks towarowy

SAF20FO01 Aurosil A1kg + Aurosil B1kg

SAF20F02 Aurosil A100 g + Aurosil B100 g




Istnieje wiele technologii w

Do najpopularniejszych nalezga m.i
i polimeryzacji tworzyw na gorac
oraz technika wtrysku tworzywa termo




Villacryl Thermo Press w granulacie to materiat zapewniajacy uniwersalnos¢
zastosowania i ekonomie materiatu. Daje mozliwos¢ precyzyjnego odmierzania
potrzebnej ilosci granulatu do wykonania wtrysku uzupetnienia protetycznego.

CHARAKTERYSTYKA ZALETY

- Postac¢ granulatu - Latwa obrébka i polerowanie

- Mikrokrystaliczna struktura - Niska chfonnos¢ ptynéw z jamy ustnej

- Praca na modelu z gipsu 4 klasy - Optymalna elastycznosc¢ i twardosé protezy
- Brak monomeru resztkowego MMA - Biokompatybilne barwniki

- Dostepne kolory 0, T2, T3, T4 - Mozliwos¢ uzycia wiekszosci dostepnych

na rynku wtryskarek

Dane techniczne* Dostepne opakowania
Temperatura wtrysku 275 - 285°C Kod Granulat

Czas topnienia 15 -27 min. VTPG2500 Villacryl Thermo Press 0 - 250 g
Maty nabéj (max. 13 g) 15 min. VTPG250T2 Villacryl Thermo Press T2 - 250 g
&redni nabéj (max. 17 g) 19 min. VTPG250T3 Villacryl Thermo Press T3 - 250 g
Duzy nabéj (max. 25 g) 27 min. VTPG250T4 Villacryl Thermo Press T4 - 250 g
Cisnienie wtrysku 7.5 -9.0 bar

Czas utrzymania ci$nienia ok.3 min.

Czas chtodzenia min. 15 min.

* Parametry mogq sie roznic w zaleznosci od wydajnosci
i rodzaju uzytej wtryskarki.

KOLORY

- 0 - transparentny

+ T2 - mleczno-rézowy
- T3 - ciemno-rézowy
« T4 - r6zowy




Villacryl Thermo Press w kartridzach to materiat oferujgcy wieksza swobode
pracy i oszczednos¢ czasu. Pakowany prézniowo granulat w kartridzu zapewnia
dostarczenie wystarczajacej ilosci materiatu przy wtrysku nawet rozlegtych protez.

CHARAKTERYSTYKA

- Mikrokrystaliczna struktura
- Praca na modelu z gipsu 4 klasy
- Brak monomeru resztkowego MMA
- Gotowe kartridze:
. Srednice: 22, 24 i 25 mm
- Wielkosci: M (17 g) i L (25 g)

Dane techniczne*

Temperatura wtrysku 275 - 285°C
Czas topnienia 15 - 27 min.
Maty nabéj (max. 13 g) 15 min.
Sredni nabéj (max. 17 g) 19 min.
Duzy nabéj (max. 25 g) 27 min.
Cisnienie wtrysku 7.5 -9.0 bar
Czas utrzymania ci$nienia ok.3 min.
Czas chtodzenia min. 15 min.

* Parametry mogq sie roznic w zaleznosci od wydajnosci
i rodzaju uzytej wtryskarki.

KOLORY

- 0 - transparentny

+ T2 - mleczno-rézowy
- T3 - ciemno-rézowy
« T4 - r6zowy

ZALETY

- Zapewhniona uniwersalnos$¢ zastosowania
i ekonomia materiatu

- Bezpieczne prézniowe pakowanie gwarantuje
najwyzsza jakos¢ wtrysku i bezproblemowa
prace z kazdym kartridzem

- Specjalna konstrukcja korka to pewnos¢
bezpiecznego i niezawodnego wtrysku materiatu

Dostepne opakowania

Kod Kadridze

VTPK22MO 22mmM (17 g) 0-12 szt.
VTPK22L0 22mmL(259) 0-12szt.
VTPK24MO 24 mmM (17g) 0-12szt.
VTPK24L0 24 mmL (25g)0-12szt.
VTPK25M0 25mmM (17 g) 0-12szt.
VTPK25L0 25mmL(259) 0-12szt.
VTPK22MT2 2mmM (17 g) T2- 12 szt.
VTPK22LT2 22mmL (25g) T2-12szt.
VTPK24MT2 24 mmM (17 g) T2-12szt.
VTPK24LT2 24mmL (259) T2-12szt.
VTPK25MT2 25mm M (17 g) T2 - 12 szt.
VTPK25LT2 25mmL (25g) T2-12szt.
VTPK22MT3 22mmM (17 g) T3- 12 szt.
VTPK22LT3 22mmL (259) T3-12szt.
VTPK24MT3 24mmM (17 g) T3-12szt.
VTPK24LT3 24mmL (25g) T3-12szt.
VTPK25MT3 25mm M (17 g) T3- 12 szt.
VTPK25LT3 25mmL (259) T3-12szt.
VTPK22MT4 22mm M (17 g) T4 - 12 szt.
VTPK22LT4 22mm L (25g) T4- 12 szt.
VTPK24MT4 24 mmM (17 g) T4-12 szt
VTPK24LT4 24 mm L (25 g) T4 -12 szt.
VTPK25MT4 25mm M (17 g) T4 - 12 szt.
VTPK25LT4 25mm L (259) T4- 12 szt.




Villacryl Thermo Press Iso-Clear to transparentny izolator swiattoutwardzalny
przeznaczony do izolacji modeli gipsowych od wtryskiwanego tworzywa
poliamidowego. Jest wydajny i niezawodny, poniewaz jest odporny na wysoka
temperature i tworzy na powierzchni gipsu cienka warstwe niewykazujgca
zadnej adhezji do poliamidu.

CHARAKTERYSTYKA ZALETY
- Odporny na wysoka temperature - Idealna gtadka powierzchnia
- Optymalna gestos¢ i plynnosé - Dzieki odpornosci na wysoka temperature

zapewni idealna powierzchnie wtrysnietej
protezy, co eliminuje koniecznos¢ obrébki
mechanicznej od strony sluzéwkowej

- Jedna warstwa wystarczy do efektywnej
izolacji modelu

Dostepne opakowania

Plyn
TP032: 30 ml




Villacryl Thermo Multi Spray to uniwersalny smar w aerozolu do puszek i kartridzy.
Po rozpyleniu tworzy na powierzchni cienka, odporng na wysokie temperatury
warstwe poslizgowa, gwarantujgca ochrone komory grzewczej wtryskarki przed
zatarciem i bezproblemowy proces wtrysku. Nie zawiera rozpuszczalnikéw i nie
pozostawia resztek w komorze grzewczej dzieki czemu nadaje sie do kazdego

rodzaju wtryskarek. Dodatkowo moze by¢ stosowany do konserwacji i izolacji
puszek wtryskowych.

CHARAKTERYSTYKA ZALETY

- Odporny na wysoka temperature

- Wygodna forma aerozolu umozliwia szybka
- Nie za wiera rozpuszczalnikéw

i czysta aplikacje materiatu
- Nie odktada sie w komorze grzewczej
- Bezpieczny dla wtryskarki

Dostepne opakowania

Spray
TPO44: Pojemnik 400 ml




Villacryl Thermo Tubes - jednorazowe tuby aluminiowe przeznaczone
do wtrysku materiatdw termoplastycznych. Specjalna konstrukcja korka
gwarantuje bezpieczny i niezawodny wtrysk materiatu. Dostepne w réznych
srednicach i dtugosciach zapewniajacych mozliwos¢ wtrysku kazdego rodzaju
protez ruchomych.

CHARAKTERYSTYKA ZALETY

- Dostepne w rozmiarach i Srednicach: - Specjalna konstrukcja korka gwarantuje
- 222mm wys. 90 mm i 120 mm bezpieczny i niezawodny wtrysk materiatu
- 224mm wys. 80 mm i 1710 mm - Kompatybilne z wieloma wtryskarkami
- 225mm wys. 75 mm i 100 mm dostepnymi na rynku

Dostepne opakowania

Kod

TPO34: Tuby aluminiowe puste 222 wys. 90 mm - 30 szt.
TPO35: Tuby aluminiowe puste 222 wys. 120 mm - 30 szt.
TPO40: Tuby aluminiowe puste 225 wys. 75 mm - 30 szt.
TPO41: Tuby aluminiowe puste 225 wys. 100 mm - 30 szt.
TPO42: Tuby aluminiowe puste 24 wys. 80 mm - 30 szt.
TPO43: Tuby aluminiowe puste 224 wys. 110 mm - 30 szt.




Tworzywo akrylowe Villacryl H Plus, polimeryzowane na goraco,
przeznaczone do wykonywania ptyt podstawowych protez catkowitych
i czesciowych osiadajacych oraz posrednich podscielen protez. tatwe
W przygotowaniu i obrébce, oferuje stabilny ksztatt, niezawodnosc
i wysoka jakos¢ wykonywanych prac.

ZALETY
- Kompatybilnos¢ z miekkimi i twardymi - Nie zawiera metali ciezkich
materiatami do podscielen - Obojetny biologicznie
- Stabilnos¢ barwy - Bardzo duza wytrzymatosé mechaniczna

- Wysoka estetyka uzupetnienia

o .
Dane techniczne Dostgpne opakowanla
Proporcje mieszania 24 g proszku /10 g (10,5 ml) ptynu Kolor Zestaw Proszek
P ; o V1000P04: 750 g
20-25 min. (w temp. 23°C :
Czas przygotowania ciasta ( p. ) o V1000Z02: 750 g + 400 ml VI000POZ: 4 kg
Czas przydatnosci do uzycia | 25-30 min. (w temp. 23°C) VIOOV2P18: 750 g
V2 V100V2Z09: 750 g + 400 ml V100V2P17: 2 kg
30 min. - 60°C » 100°C V100V2P10: 4 kg
Czas polimeryzacji 30 min. -100°C
30 min. - chfodzenie na powietrzu V3 V100V3Z11: 750 g + 400 ml
.. . V100V4P15: 750
Wytrzymatosé na ztamanie > 65* MPa . 9
V4 V100V4Z12: 750 g + 400 ml VI0OV4PIS: 2 kg
' V100V4P14: 4 kg
Rozpuszczalnosé <1,6* ug/mms3 VI00V4P19: 20 kg
Sorpcja < 32* ug/mm3 T4 V100T4Z08: 750 g + 400 ml

*Wg normy EN ISO 20795-1,Stomatologia — Polimery na ptyty
podstawowe - czesc 1: Polimery na ptyty podstawowe protez
zebowych”.
Plyn

V100L06: 400 ml
Ko Lo RY V100LO5: 11

- O - bezbarwny

- V2 - mleczny réz zytkowany
- V3 - ciemny réz zytkowany
+ V4 - rozowy zytkowany

- T4 - rézowy




Tworzywo akrylowe Villacryl H Rapid do szybkiej polimeryzacji termicznej
zostato specjalnie przygotowane do przyspieszenia procesu technologicznego
W pracowhni techniczno-dentystycznej. Za jego pomoca mozemy wykonac
ptyty ruchomych protez catkowitych i czesciowych oraz posrednie podscielenia
protez. Szybka polimeryzacja — skraca czas procesu nawet o potowe.

ZALETY
- Oszczednos¢ catkowitego czasu przygotowania - Nie zawiera metali ciezkich
protezy o okoto 60 minut - Obojetny biologicznie

- Plastyczna konsystencja masy akrylowej w czasie
upychania w puszce polimeryzacyjnej

. .
Dane techniczne Dostgpne opakowanla
Proporcje mieszania 24 g proszku /10 g (10,5 ml) ptynu Kolor Zestaw Proszek
Czas przygotowania ciasta 8-10 min. o V1100Z01: 750 g + 400 ml
Czas przydatnosci do uzycia | 20 min. V2 V110V2Z05: 750 g + 400 ml
10 min. - 80°C » 100°C V1I0V4P11: 750 g
o o 20 min. -100°C V4 V110V4Z07: 750 g + 400 ml V110V4P08: 2 kg
Czas polimeryzacji 20 min. - chtodzenie w temp. VTI0V4P09: 4 kg
pokojowej

Wytrzymatosé na ztamanie | > 65* MPa

Rozpuszczalnosé <1,6* ug/mms3
Sorpcja < 32* ug/mm3 Piyn

V110L04: 400 ml
*Wg normy EN ISO 20795-1,,Stomatologia — Polimery na ptyty V110L02: 11
podstawowe - czesc 1: Polimery na ptyty podstawowe protez
zebowych”.

- O - bezbarwny
- V2 - mleczny réz zytkowany

- V4 - rézowy zytkowany




Tworzywo akrylowe Villacryl H Rapid FN do szybkiej polimeryzacji termicznej,
specjalnie zaprojektowane do wykonywania ptyt ruchomych protez catkowitych
i czesciowych oraz posrednich podscielen protez. Skrécenie poszczegdlnych
etapdéw technologicznych umozliwia zredukowanie procesu wytworzenia
protezy nawet o potowe. Dodatkowo nowa formuta H Rapid FN zmniejsza ryzyko
niepowodzen podczas polimeryzacji.

ZALETY
- Oszczednos¢ catkowitego czasu przygotowania - Nie zawiera metali ciezkich
protezy o okoto 60 minut - Obojetny biologicznie

- Plastyczna konsystencja masy akrylowej w czasie
upychania w puszce polimery zacyjnej

Dane techniczne Dostepne opakowania

Proporcje mieszania 23 g proszku /10 g (10,5 ml) ptynu Kolor Zestaw Plyn

Czas przygotowania ciasta 8-10 min. (w temp. 23°C) V4 V260V4Z01: (750 g + 400 ml) V260L0T1: 400 ml

Czas przydatnosci do uzycia | 20 min. (w temp. 23°C)

10 min. - 80°C » 100°C

20 min. -100°C

20 min. - chtodzenie w temp.
pokojowej

Czas polimeryzacji

Wytrzymatos$é na ztamanie | > 65* MPa

Rozpuszczalnosé <1,6* uyg/mm3

Sorpcja < 32* ug/mm3

*Wg normy EN ISO 20795-1,Stomatologia — Polimery na ptyty

podstawowe - czesc 1: Polimery na ptyty podstawowe protez
zebowych”.

KOLORY

+ V4 - rozowy zytkowany




Villacryl SP to tworzywo akrylowe chiodnej polimeryzacji do wykonywania
akrylowych czesci w protezach szkieletowych, catkowitych i czesciowych
technika wlewowa przy zastosowaniu mas hydrokoloidalnych, silikonow
do przedlewdéw oraz silikondw do powielania. Przydatne réwniez do napraw
i posrednich podscielen.

ZALETY
- Szybkie wykonanie protezy metoda wlewowa - Nie zawiera metali ciezkich
przy pomocy formy silikonowej - Obojetny biologicznie

- Latwy w przygotowaniu i obrébce
- Dobre maskowanie metalowych elementéw

protezy
. o
Dane techniczne Dostepne opakowania
Czesci akrylowe | Protezy
protez osiadajace Kolor Zestaw Proszek
szkieletowych wlewowe
Pr rcie mi ni 10 g proszku / 10 g proszku / o V1200Z01: 500 g + 300 ml
oporcje mieszania 7ml (6,5g) ptynu | 52 ml (5g) ptynu
V2 V120V2Z03: 500 g + 300 ml
Czas przygotowania ciasta | 60-90 s (23°C) 30-60 s (23°C)
50-60°C 60°C V4 V120V4Z04: 500 g + 300 ml V120V4Z05: 500 g
Czas polimeryzacji Minimum 20 min.| 30 min.
2 bar 2bar
Wytrzymatosé na ztamanie > 60* MPa
Rozpuszczalnoéé < 8* ug/mm3 Plyn
Sorpcja < 32* ug/mm3 V120L06: 300 ml

*Wg normy EN ISO 20795-1,,Stomatologia — Polimery na ptyty
podstawowe - czesc 1: Polimery na ptyty podstawowe protez
zebowych”.

KOLORY

- O - bezbarwny
- V2 - mleczny réz zytkowany

- V4 - rézowy zytkowany




Villacryl S to samopolimeryzujgce tworzywo akrylowe przeznaczone do
wykonywania wszelkiego rodzaju napraw i posrednich podscielen protez
ruchomych. W petni kompatybilny z zywicami linii Villacryl H Plus dzieki
dopasowanemu wachlarzowi koloréw.

ZALETY

- Szybkos¢ wykonania, dzieki dobremu potaczeniu - Latwos¢ w przygotowaniu i obrébce
do tworzyw polimeryzujacych na goraco - Nie zawiera metali ciezkich

- Taki sam wachlarz kolorystyczny jaki wystepuje - Obojetny biologicznie

w zywicach Villacryl H Plus oraz H Rapid,
gwarantuje wysoka estetyke naprawy

Dane techniczne Dostepne opakowanla
Proporcje mieszania 10 g proszku /5,3 ml (5 g) ptynu Kolor Zestaw Proszek
Czas przygotowania ciasta 8 min. (] V1300Z01:100 g + 50 ml V1300P08: 1 kg
Minimum 20 min. V2 V130V2Z04:100 g + 50 ml
Czas polimeryzacji 50-60°C
2 bar V4 V130V4Z05:100 g + 50 ml V130V4P06: 1 kg
Wytrzymatos¢ na ztamanie | > 60" MPa T4 V130T4203:100 g + 50 ml VI30T4PTI: 1 Kg
Rozpuszczalnosé < 8* uyg/mm3
Sorpcja < 32* ug/mms3
Plyn
*Wg normy EN ISO 20795-1,Stomatologia — Polimery na ptyty
podstawowe - czesc 1: Polimery na ptyty podstawowe protez V130L02: 200 ml
zebowych”.

V130LO7: 500 ml

KOLORY

- O - bezbarwny

- V2 - mleczny réz zytkowany
- V4 - rédzowy zytkowany

+ T4 - rézowy




Villacryl IT samopolimeryzujace tworzywo akrylowe przeznaczone
do wykonywania indywidualnych tyzek wyciskowych. Szybkos¢ i tatwosc¢
pracy zapewnhnia formuta, dzieki ktdérej materiat nadaje sie do pracy
natychmiast po zmieszaniu proszku z ptynem.

- Sztywny i stabilny - Nadaje sie do pracy natychmiast po zmieszaniu
- Nie zawiera metali ciezkich proszku z ptynem

- Latwy w przygotowaniu i obrébce - Nie przykleja sie do rak

Dane techniczne Dostepne opakowania

Proporcje mieszania 21 g proszku /6 ml (5,6 g) ptynu Kolor Zestaw Proszek

Czas przygotowania ciasta 1min. Zielony V140ZZ04: 750 g + 200 ml V140ZP02: 750 g
Czas przydatnosci do uzycia | 4-5min. (23°C) Rézowy V140RZ03: 750 g + 200 ml V140RPO5: 750 g
Czas polimeryzacji 8-12 min.

Wytrzymatos$é na ztamanie | >15 MPa

Plyn

V140ZL01: 200 ml

KOLORY

- Zielony

- Rézowy




LLACRYL

Villacryl Opaker to tworzywo akrylowe do maskowania metalu
w protezach, koronach i mostach. Materiat wykorzystuje sie przy protezach
szkieletowych oraz mostach licowanych akrylem.

- Latwy w przygotowaniu i obrébce - Mozliwos¢ indywidualnego doboru koloréw
- Prosty i skuteczny sposéb utwardzania - Nie zawiera metali ciezkich
o L3
Dane techniczne* Dostepne opakowania
/ \ -~ ~
Proporcje mieszania 2 g proszku /1g ptynu Kod Zestaw
Eci Sved i ° Villacryl Opaker 4 x 7 g proszek (kolor szary, zétty,
Czas przydatnosci do uzycia 8 min. (23 °C) V210Z10 brazowy, rozowy) + 2 x 12 mi plyn + 12 mi primer
. Villacryl Opaker 2 x 7g proszek (kolor rézowy)
. - 10 min. V210212 f
Czas polimeryzacji 95°C 2 bar +12 ml ptyn +12 ml primer
S ) \— J
*Wg normy EN I1SO 10477 ,Stomatologia — Materiaty polimerowe / \
na korony i mosty”. Plyn
V210L03: 12 mi
Primer

V210L04: 12 ml

KOLORY

- Szary

- R6zowy
- Bragzowy
. Zotty




Samopolimeryzujace, spalajace sie bezresztkowo, tworzywo akrylowe
Form Plast przeznaczone jest w szczegdlnosci do modelowania uzupetnien
protetycznych, koron, koron teleskopowych, klamer, mostéw adhezyjnych,
a takze do wszelkich prac pomocniczych w pracowni techniki dentystycznej
oraz gabinetu stomatologicznego.

ZALETY

- Minimalny skurcz polimeryzacyjny, - Spala sie bezresztkowo

- Krétki czas polimeryzaciji, - Ekonomiczne opakowanie

- Dzieki szybkiemu zelowaniu masy, nie sptywa - Kontrastowy czerwony kolor

z modelu gipsowego

Dane techniczne Dostepne opakowania

Czas polimeryzacji 4 min. (23°C) Zestaw
V220Z01: czerwony 30 g + 2 x 12 ml

V220Z02:100 g + 2 x 50 ml + akcesoria

.o
Akcesoria
Ptyn
V220L02:12 ml
TPO37 Kieliszek Form Plast - opakowanie 12 szt.
TP038Z Pedzelek Form Plast - opakowanie 4 szt.
TPO38 Pedzelek Form Plast - 1 szt.

- Czerwony




Tworzywo akrylowe Aplodent Hot, polimeryzowane na goraco,
przeznaczone do wykonywania ptyt podstawowych protez catkowitych
i czesciowych osiadajacych oraz posrednich podscielen protez.

- Idealna konsystencja ciasta akrylowego - Szybka polimeryzacja termiczna
- Zawiera wytacznie pigmenty organiczne - Krétki czas oczekiwania na ciasto - 10 minut
- Minimalny skurcz - Szeroka gama koloréw
L] o
Dane techniczne Dostepne opakowania
Proporcje mieszania 35g/14ml Aplodent HOT proszek Aplodent HOT ptyn
o AH1000P1 Tkg AH100LO1 1000 ml
Czas wigzania ciasta ok. 10 min. (w temp. 23°C)
o AH1000P2 2 kg AH100L02 500 ml
Czas przydatnosci do uzycia | ok. 25 min. (w temp. 23°C) (4] AH1000P3 4kg AHI100L03 250 ml
Wiozyé puszke do wody 100°C, 0 AHI000P4 500g AH100LO4 | 10ml
wytaczyc¢ grzanie i zostawic V26 AH100V26P1 Tkg

Polimeryzacja na 15 minut, nastepnie gotowac

przez 20 minut V26 AH100V26P4 5009

V27 | AHIOOV27P1 1kg
V27 | AHI00V27P2 | 2kg

Rozpuszczalnosé <1,6* uyg/mms3 V27 AH100V27P3 4kg
V27 | AHIOOV27P4 | 500g
V29 | AHIOOV29P1 1kg
V29 | AHI00V29P2 | 2kg
V29 | AHIOOV29P3 | 4kg

Wytrzymatos$é na ztamanie | > 65* MPa
Sorpcja < 32* ug/mm3

*Wg normy EN ISO 20795-1,,Stomatologia — Polimery na ptyty podstawowe
- czesc 1: Polimery na ptyty podstawowe protez zebowych”. V29 AH100V29P4 5009

T4l | AHIOOT4IP] Tkg
T4 | AHIOOT4IP2 | 2kg
T4l | AHIOOT4IP3 | 4kg
T4 | AHIOOT4IP4 | 500g
V42 | AHIOOV42P1 | Tkg
KOLORY V42 | AHIOOV42P2 | 2kg
V42 | AHIOOVA2P3 | 4kg
V42 | AHIOOVA2P4 | 5009
- V26 - r6z zytkowany V65 | AHIOOVESPT | 1kg
V65 | AHIOOVESP4 | 5009

- 0 - bezbarwny

- V27 - mleczny réz zytkowany

- V29 - miedziany réz zytkowany

« T41 — czerwonawy réz

- V42 - czerwonawy réz zytkowany

- V65 - Sliwkowy réz zytkowany




Aplodent Cold to tworzywo akrylowe chtodnej polimeryzacji
przeznaczone do wykonywania napraw ruchomych protez catkowitych,
czesciowych, akrylowych czesci protez szkieletowych oraz akrylowych
aparatéw ortodontycznych.

ZALETY

- Krétki czas od zamieszania do aplikacji materiatu - Taki sam wachlarz kolorystyczny jaki wystepuje
- Szybka polimeryzacja tylko 10 minut w Aplodent Hot, gwarantuje wysoka estetyke
naprawy
- Zawiera wytacznie pigmenty organiczne

Dane techniczne Dostepne opakowania
Proporcje mieszania 10g/7ml Aplodent COLD proszek Aplodent COLD ptyn
o ACTIOOP1 1kg AcCTI0LO1 1000 ml
Czas przydatnosci do uzycia | ok.2 min. (w temp. 23°C) o ACTIOOP2 2kg ACTIOLO2 500 ml
Czas polimeryzacji minimum 10 min. - 55°C 2 bar o ACTIOOP3 4kg ACTIOLO3 250 m
o ACTIOOP4 500g ACTIOLO4 50 ml
Wytrzymatos¢ na ztamanie | > 60* MPa o ACTIOOP5 100g ACTIOLOS 1oml
Rozpuszczalnosé < 8* ug/mm3 vze ACTIOV2GPL 1k9
V26 | ACTIOV26P2 2kg
Sorpcja < 32* pg/mm3 V26 ACTIOV26P3 4kg
V26 | ACTIOV26P4 500g
V26 | ACTIOV26P5 1009
*Wg normy EN ISO 20795-1,Stomatologia — Polimery na plyty podstawowe V27 ACTIOV27P1 Tkg
- czesc 1: Polimery na ptyty podstawowe protez zebowych”. V27 ACTIOV27P2 2kg
V27 | ACTIOV27P3 4Kkg
V27 | ACIIOV27P4 5009
V27 | ACTIOV27P5 100 g
V29 | ACTIOV42P1 1kg
V29 | ACTIOV29P2 2kg
V29 | ACTIOV29P3 4kg
V29 | ACTIOV42P4 500g
V29 | ACTIOV42P5 1009
KOLORY T4l | ACTIOT4IPI Tkg
T41 ACTIOT41P2 2kg
- 0 — bezbarwny T41 ACTIOTAIP3 4Kkg
- V26 — 162 zytkowany T41 ACTIOT41P4 5009
T41 ACTIOT41P5 100 g
- V27 - mleczny réz zytkowany V42 | ACTIOV42P1 kg

V42 ACTI0V42P2 2 kg

- V29 - miedziany réz zytkowany vaz | Actovaaps e
g

« T41 — czerwonawy réz V42 | ACTIOV42P4 5009
P V42 | ACTIOV42P5 | 100

- V42 - czerwonawy réz zytkowany 9
V65 | ACTIOV6SPI kg
- V65 - sliwkowy réz zytkowany V65 | ACTIOVESP2 | 2kg

V65 ACTIOVE5P3 4 kg
V65 ACTIOV6E5P4 5009
V65 ACTIOVE5P5 100g



Podscielenia do protez zebo
uzytkowanie protez w przypadku
chorobowych |ub pooperacyjnych.
protezy, zwiekszajac jej stabilnos¢ oraz




Villacryl Hard to samopolimeryzujgce tworzywo akrylowe. Materiat
przeznaczony do czasowego podscielenia protez zebowych bezposrednio
w ustach pacjenta. Dzieki niskiej temperaturze polimeryzacji jest
catkowicie bezpieczny dla pacjenta.

ZALETY

- Niska temperatura polimeryzacji w ustach pacjenta - Dobrze wiaze z ptyta protezy

- Wygodny do stosowania w gabinecie - Zapewnia pacjentowi komfort uzytkowania
stomatologicznym protezy

- Latwy w przygotowaniu i obrébce - Nie zawiera metali ciezkich

- Umozliwia szybkie podscielenie protezy - Obojetny biologicznie

Dane techniczne Dostepne opakowania

Proporcje mieszania 2,35 g proszku /1,5 ml (1,3 g) ptynu Zestaw

Czas przydatnosci do uzycia | 90s V190Z02: 60 g + 40 ml +10 ml

Proces polimeryzacji

w ustach pacjenta 2 min.

c li o 30 min. - 50-60°C
Zas polimeryzacji z dodatkiem utwardzacza
wg instrukgcji 29/200 ml

Twardosé powierzchniowa 72 Shore D

KOLORY

- Rézowy




Tworzywo akrylowe chtodnej polimeryzacji do wykonywania czasowych
podscielen akrylowych protez zebowych. Villacryl Soft w nowej
formule nie zawiera niebezpiecznych ftalandéw,zostat sprawdzony
przez certyfikowane instytuty i autorytety medyczne. Zachowanie
parametréow i wtasciwosci uzytkowe gwarantowane s3g przez 30 dni
stosowania w jamie ustnej pacjenta.

ZALETY
- Nie zawiera ftalanéw - tatwy w przygotowaniu i obrébce
- Chtodna polimeryzacja - Dobra przyczepnos$¢ do protezy akrylowej
- Do stosowania w pracowni protetycznej - Odpowiednio wywazona miekkos¢
Dane techniczne Dostepne opakowania
Proporcje mieszania 1,5 g proszku /1g ptynu Zestaw
Czas zelowania (23  2°C) 2-3min. V150Z03: proszek 60 g + ptyn 40 ml + lakier 10 ml

. . 30 min.
Polimeryzacja 65°C
Metoda ci$nieniowa > bar

Twardos$¢ Shore AO po 2 h 30 < Shore AO = 50*

Twardosé Shore AO po 7 h Shore AO < 60*
Wyja¢ model z polimeryzatora

Chtodzenie i schtodzi¢ do temperatury
pokojowej

*Wg normy EN ISO 10139-1,,Stomatologia — Miekkie materiaty
podscielajgce do ruchomych protez zebowych, czesc 1: Materiaty
do krotkotrwatego uzycia”.

KOLORY
+ T4 - ré6zowy




Grupa materiatéw uzywanych w
przyjaznej tkance miekkiej po
i estetycznego wygladu uzupetni
utrzymania czystosci i higieny protezy.




4Shine Cutters to seria frezow z drobnoziarnistego weglika spiekanego
o wysokiej twardosci, przeznaczona dla technikéw dentystycznych do obrdébki
protez akrylowych, termoplastycznych oraz gipséw i metali. Kazdy z frezéw
zostat wykonany na najnowoczesniejszych szwajcarskich frezarkach CNC,
a jego jakos¢ potwierdzona zostata w trakcie rygorystycznych i ultradoktadnych
testow. Gwarantuje to wysoka doktadnos¢ ruchu obrotowego i skutecznosc¢
skrawania. Ksztatty, wielkosci oraz typ nacie¢ dobrane zostalty w oparciu
o doswiadczenia profesjonalistéw z catego Swiata. Kazdy z frezéw przeznaczony
jest do konkretnego etapu i obszaru obrébki danego materiatu, co redukuje
czas i poprawia precyzje obrobki.

CHARAKTERYSTYKA ZALETY
- Drobnoziarnisty weglik spiekany o wysokiej - Wysoka skutecznosé

twardosci - Wysoka dokfadnos¢ ruchu obrotowego
- Stworzone na najn owoczesniejszych - Dluga zywotnos¢ nawet przy intensywnym

maszynach CNC uzytkowaniu zgodnie z rekomendowanymi

obrotami
1 KSZTALT - 273 - stozkowy
2 RODZAJ NACIEC - 190 - standardowe krzyzowe
3 SREDNICA GLOWICY - 040 - 4mm




Opt. C 10.000-20.000 RPM

AC cutter 274.190.060
Duzy paraboliczny frez

o standardowych
krzyzowych nacieciach,
do obrobki zgrubnej
protez akrylowych np.

po wybiciu z puszki.

Opt. C 10.000-20.000 RPM

TC drill 408.298.016
Wiertto o specjalnych

nacieciach, do wykonywania

kanatow retencyjnych
w zebach akrylowych
i kompozytowych.

Opt. C' 8.000-12.000 RPM

SC cutter 274.220.060
Duzy paraboliczny frez o
grubych krzyzowych
nacieciach stozkowych,
do obrébki suchych
materiatéw gipsowych.

Opt. C 10.000-20.000 RPM

AC cutter 277.190.060
Duzy eliptyczny frez

o standardowych
krzyzowych nacieciach,
do opracowywania

i wygtadzania powierzchni
podniebienia protez
akrylowych.

Opt. C 10.000-20.000 RPM

TC cutter 274.134.060
Duzy paraboliczny frez

o drobnych poprzeczno-
krzyzowych nacieciach,

do obrobki zgrubnej protez
termoplastycznych np.
kanatow wtryskowych

i obrzeza.

Opt. C 8.000-12.000 RPM

SC cutter 274.223.060
Duzy paraboliczny frez

o bardzo grubych
krzyzowych nacieciach
stozkowych, do obrébki
mokrych materiatow
gipsowych.

Opt. C 10.000-20.000 RPM

AC cutter 273.190.040
Sredni zaokraglony
stozkowaty frez

o standardowych
krzyzowych nacieciach,
do obrobki szczegotowej
oraz wygtadzania protez
akrylowych.

Opt. C 15.000 RPM

TC cutter 274.134.050
Sredni paraboliczny frez
o drobnych poprzeczno-
krzyzowych nacigciach,
do obrobki szczegotowej
i wygtadzania protez
termoplastycznych.

Opt. C 10.000-20.000 RPM

AC cutter 198.190.023
Maty stozkowaty frez

o drobnych krzyzowych
nacieciach, do korekt
wymagajacych doktadnosci.

Opt. C 10.000 RPM

TC cutter 199.134.023
Maty stozkowy frez

o drobnych poprzeczno-
krzyzowych nacigciach,
do korekt protez
elastycznych.

Opt. C 18.000-20.000 RPM

EC Cutter 274.176.060
Duzy paraboliczny frez

o bardzo grubych, prostych
nacieciach i dodatkowych
poprzecznych nacieciach
do efektywnej obrobki
materiatdw miekkich

i elastycznych.



Opt. C15.000-20.000 RPM

MC cutter 266.190.060

Duzy frez w ksztatcie stozka
z czotem zaokraglonym

o standardowych
krzyzowych nacieciach

do obrobki wstepnej.

Opt. C15.000-20.000 RPM

MC cutter 274.110.060

Duzy paraboliczny frez

o drobnych krzyzowych
nacieciach do wygtadzania
powierzchni.

Opt. C15.000-20.000 RPM

MC cutter 289.110.023

Maty eliptyczny frez
o drobnych krzyzowych
nacieciach do wygtadzania.

Opt. C15.000-20.000 RPM

MC cutter 274.190.050

Duzy paraboliczny frez
o standardowych
krzyzowych nacieciach
do obroébki wstepnej.

Opt. C'15.000-20.000 RPM

MC cutter 200.110.040

Sredni stozkowy frez
z czotem zaokraglonym
o drobnych krzyzowych

nacieciach do wygtadzania.

Opt. C 15.000-20.000 RPM

MC cutter 175.190.023

Maty stozkowy frez z czotem
ptaskim o standardowych
krzyzowych nacieciach

do obrébki wstepnej.

Opt. C 15.000-20.000 RPM

MC cutter 141.110.023

Maty zaokraglony
cylindryczny frez

o drobnych krzyzowych
nacieciach do wygtadzania.

Opt. C 15.000-20.000 RPM

MC cutter 141.190.023

Maty cylindryczny frez
z czotem zaokraglonym
o standardowych
krzyzowych nacieciach
do obrébki wstepnej.

Opt. C 15.000-20.000 RPM

MC cutter 175.110.023

Maty stozkowy frez

z czotem ptaskim

o drobnych krzyzowych
nacieciach

do wygtadzania.

Kod 4Shine AC Cutters Kod 4Shine EC Cutters

TP4SACO1 198.190.023 TP4SECO1 274.176.060

TP4SACO02 273.190.040

TP4SACO3 274190060 Kod 4Shine MC Cutters

TP4SACO4 277190.060 TP4SMCO1 266.190.060
TP4SMCO02 274.190.050

Kod 4Shine TC Cutters TP4SMCO3 175.190.023

TP4STCO1 199.134.023 TP4SMCO4 141190.023

TP4STCO2 274.134.050

TP4STCO3 274.134.060 Kod 4Shine MC Cutters (wygtadzajace)

TP4STCO4 408.298.016 TP4SMCO5 274.110.060
TP4SMCO06 200.110.040

Kod 4Shine SC Cutters TP4SMCO07 175.110.023

TP4SSCO1 274.223.060 TP4SMCO08 141110.023

TP4SSCO2 274.220.060 TP4SMCO09 289110023




4Shine Polishing Powder - $Srodek do wstepnego polerowania tworzyw
akrylowych i termoplastycznych, ktéry stosuje sie zamiast pumeksu.
Kontrolowana wielkos¢ i ostrokonturowos¢ ziaren pozwala fatwiej i szybciej
polerowaé¢ na wysoki potysk, bez potrzeby uzycia gumek silikonowych.
Zastosowana w materiale substancja konserwujgca zapobiega namnazaniu sie
bakterii i grzybéw podczas uzytkowania, zape wniajac wiekszy komfort pracy.

CHARAKTERYSTYKA ZALETY
- Zréznicowana wielkos$¢ i ostrokonturowosé - Oszczednos$¢ czasu podczas procesu
ziaren wstepnego polerowania
- Nie wymaga wczesniejszego uzycia gum - Latwos¢ uzyskania bardzo wysokiego
silikonowych do polerowania wstepnego potysku poprzez perfekcyjne przygotowanie
- Zawiera srodek baketerio- i fungostatyczny polerowanej powierzchni do polerowania
ostatecznego

- Zapobieganie namnazania bakterii i grzyboéw
podczas uzytkowania

DOSTEPNY W DWOCH WARIANTACH SCIERALNOSCI:

Dostepne opakowania

Kod 4shine Polishing Powder HARD Kod 4shine Polishing Powder REGULAR
TP4SPPHO02 2 kg TP4SPPR02 2 kg
TP4SPPHI10 10 kg TP4SPPR10 10 kg




4Shine Polishing Paste to seria past polerskich w kamieniu przeznaczonych
do materiatéw termoplastycznych, zywic akrylowych, a takze stopdéw
metali. Kazda z nich zostata tak skomponowana, aby zadowoli¢ najbardziej
wymagajacych profesjonalistow z branzy i realnie zwiekszy¢ ich efektywnos¢
W codziennej pracy. Kazda z past charakteryzuje sie zréznicowana gradacja
srodkoéw polerujacych nabtyszczajacych, co pozwala naekstremalnewyréwnanie
polerowanej powierzchni i nadanie jej lustrzanego potysku. Specjalnie dobrany
srodekwigzacyzapewniadobrg przyczepnosé pasty do polerowanejpowierzchni,
przy rownoczesnej tatwosci zmycia pozostatosci z protezy, za pomoca miekkiej
szczotki i cieptej wody.

CHARAKTERYSTYKA ZALETY

- Zréznicowana gradacja srodkéw polerujacych - Lustrzany potysk polerowanej powierzchni
i nabty szczajacych - Dobra przyczepnosc¢ oraz tatwosc¢ zmycia

- Specjalnie dobrany srodek wigzacy resztek pasty z polerowanej powierzchni

- Przeznaczona do wszystkich rodzajéow - Efektywne i wydajne uzycie

materiatéw termoplastycznych, akrylowych
czy stopoéw metali

Dostepne opakowania

Kod

TP4SPPA 4Shine Polishing paste ACRYLIC 250 g
TP4SPPM 4Shine Polishing paste METAL 250 g

TP4SPPT 4Shine Polishing paste THERMOPLASTIC 250 g




Pasta Polerska do akrylu i metalu, uniwersalna przeznaczona do nadania
ostatecznego potysku wstepnie wygtadzonych powierzchni. Moze byc¢
stosowana do polerowania detali wykonanych z zywic akrylowych
oraz metali. Charakteryzuje sie dobra przyczepnoscia do polerowanej
powierzchni, nie sptywa w czasie obrdébki.

CHARAKTERYSTYKA ZALETY
- Pasta polerska uniwersalna do nabtyszczania: - Nie sptywa podczas pracy
- Akrylu - Dobra adhezja podczas aplikacji pasty ma
- Metalu obiekt
- Uzupetnien kompozytowych oraz innych - Latwe uzycie pasty bezposrednio z tuby
zywic uzywanych w stomatologii - Widoczny btysk juz po krétkim czasie od
- Posiada optymalnie gesta konsystencje rozpoczecia polerowania

- Pakowana w tuby 150 g

Dostepne opakowania

Kod

TPOO06: Tuba 150 g




System materiatéw Sciernych do polerowania wstepnego sktadajacy sie
z trzech rodzajow sproszkowanych pumekséw. Okreslona wielkos¢ ziaren
zostaje uzyskania dzieki procedurze przesiania zmielonego materiatu przez
odpowiednie sita o dopasowanych do grubosci ziarna rozmiarach oczek.
Wedtug optymalnej procedury polerskiej, polerowanie wstepne nalezy
rozpocza¢ Pumeksem 0,2. Procedure polerowania wstepnego mozna zakonczy¢
drobnymi Pumeksami 0,5 lub 0,6 w zaleznosci od polerowanego materiatu.
Tak przygotowana powierzchnia daje sie skutecznie nabtyszczy¢ pastami
polerskimi oferowanymi przez Everall7 w postaci pasty lub w kamieniu.

CHARAKTERYSTYKA ZALETY
- Trzy rodzaje grubosci ziaren systemu: - Zréznicowana ziarnisto$¢ pumeksu
- Gruboziarnisty (Pumeks 0.2) to mozliwos¢ dopasowania do potrzeb

. Srednioziarnisty (Pumeks 0.5)
- Drobnoziarnisty (Pumeks 0.6)
- Materiat Scierny uzyskiwany z naturalnych
surowcow
- Zawiera Srodek konserwujacy (benzoesan sodu)
- Do wstepnego polerowania akrylu, metalu,
kompozytéw i innych materiatéw uzywanych
w stomatologii

Dostepne opakowania

Kod

TP0225 Pumeks 0,2 - 25kg
TP0203 Pumeks 0,2 - 3kg
TPO525 Pumeks 0,5 - 25kg
TPO503 Pumeks 0,5 - 3kg
TP0O625 Pumeks 0,6 - 25kg

TPO603 Pumeks 0,6 - 3kg

i nawykow pracy polerujacego

- Materiat przyjazny srodowisku

- Bezpieczny dla zdrowia - dzieki zawartosci
Srodka konserwujgcego przeciwdziatajgcego
namnazaniu sie groznych drobnoustrojéw,
bakterii i wiruséw




Piaski Sandbag to czysty tlenek glinu o réznej granulacji ziaren
przeznaczony do piaskowania i wykanczania powierzchni réznorodnych

materiatow.

CHARAKTERYSTYKA ZALETY
- Wystepuje w trzech granulacjach: 50 um, - Wysoka czystos¢ chemiczna
10 um i 250 um - Ostrokonturowe ziarna

- Ekonomiczne opakowanie 3kg

Dostepne opakowania

Kod
TPO5003 Sandbag 50 pm - 3 kg
TP11003 Sandbag 110 pm - 3 kg

TP25003 Sandbag 250 um - 3 kg




Aparaty ortodontyczne sa wcigz po
w leczeniu wad zgryzu u dzieci.

najmtodszych do noszenia aparatéw, tech
w kreatywnych kompozycjach wzordéw i bar




Villacryl Ortho to bezbarwne tworzywo akrylowe chtodnej polimeryzacji
ciSnieniowej przeznaczone do wykonywania ruchomych aparatéw
ortodontycznych metoda nasypywania proszku na model i nasaczania

monomerem oraz napraw aparatéw ortodontycznych.

ZALETY

- Mozliwos¢ indywidualnego tworzenia koloru
o dowolnym nasyceniu

- Ekonomiczny, wystarczy dodac¢ barwnik,
aby otrzymac rézne kolory

- Niska wchtanialnosé ptynéw z jamy ustnej

Dane techniczne

Czas polimeryzacji ég_rg ol r;w(.:
minimum S0

Wytrzymatosé na ztamanie | > 50* MPa
Rozpuszczalnosé < 5% ug/mms3

Sorpcja < 32* ug/mm3

*Wg normy EN 1SO 20795-2 ,,Stomatologia — Polimery na ptyty

podstawowe, czesc¢ 2: Polimery na ptyty podstawowe aparatow
ortodontycznych”.

KOLORY

- O - bezbarwny

- Obojetny biologicznie
- Dzieki szybkiemu zelowaniu masy nie sptywa

z modelu gipsowego

- Idealna przejrzystos¢ masy akrylowej
- tatwy w przygotowaniu i obrébce

Dostepne opakowania

Kolor Zestaw Proszek

V1600P07: 500 g
V1600PO05: 2 kg
V1600P06: 4 kg

o) V160Z01: 500 g + 250 ml + 3 x 12 ml

Ptyn
V160L03: 250 ml
V160L04: 500 ml

V160L02: 11




VillacrylOrtho MIXto bezbarwnetworzywo akrylowe chtodnejpolimeryzacji
przeznaczone do wykonywania ruchomych aparatéw ortodontycznych
metoda nasypywania oraz ciasta akrylowego, jak tez do naprawy aparatéow
ortodontycznych.

ZALETY

- Ekonomiczny, wystarczy dodac¢ barwnik, - Uniwersalnos¢ zastosowan w pracowni
aby otrzymac réznorodne kolory techniczno-dentystycznej

- Wysoka wytrzymatos¢é mechaniczna - tatwy w przygotowaniu i obrébce

- Obojetny biologicznie

Dane techniczne Dostepne opakowania
Proporcje mieszania 24 g proszku /10 ml ptynu Kolor Zestaw
Czas przygotowania ciasta 6-7 min. o V170Z01: 500 g + 250 ml + 3 x 12 ml

Czas przydatnosci do uzycia | Ok.15 min.

Czas polimeryzacji %g_?slpc
minimum 2 bar

Wytrzymatosé na ztamanie | > 50* MPa

Rozpuszczalnosé < 5* ug/mm3

Sorpcja < 32* ug/mm3

*Wg normy EN 1SO 20795-2 ,,Stomatologia — Polimery na ptyty

podstawowe, czesc¢ 2: Polimery na ptyty podstawowe aparatow
ortodontycznych”.

KOLORY

- O - bezbarwny




Koncentraty koloru do Villacrylu Ortho pozwalajg uzyska¢ dowolny
kolor aparatu ortodontycznego. 8 koloréw umozliwia uzyskanie koloréw

posrednich.

ZALETY

- Uzywanie koncentratéw koloréow daje mozliwosé
indywidualnego tworzenia koloru

o dowolnym nasyceniu

Dostepne opakowania i kolory

Kolor

» NIEBIESKI

» JASNY ZIELONY

» CIEMNY ZIELONY
» FIOLETOWY

» MALINOWY

» CZERWONY

» POMARANCZOWY

» ZOLTY

Kod

V1809P08: niebieski
V1808P07: jasny zielony
V1807P06: ciemny zielony
V1806PO05: fioletowy
V1805P04: malinowy
V1804P03: czerwony
V1803P02: pomaranczowy

V1802PO1: zotty

- Aparaty wykonane przy pomocy Villacrylu
Ortho z uzyciem réznych koncentratéw koloréw,

posiadajg wysokie walory estetyczne

oraz stabilnos¢ barwy

Opakowanie
50 ml
50 mi
50 ml
50 ml
50 ml
50 ml
50 mi

50 mi






Wosk Modelowy do wykonywania prac w pracowniach techniczno-
dentystycznych i gabinetach stomatologicznych m.in. do wykonywania keskow
zwarciowych oraz wzornikow.

CHARAKTERYSTYKA ZALETY
- Kolor rézowy - Optymalna twardos¢
- Dwie twardosci: miekki i twardy - Wysoka odpornos¢ na pekanie

Dostepne opakowania

Plyta rézowa

Twardy TP031: 500 g
Miekki TP030: 500 g
KOLORY

- Rézowy




Dissol to chromatyczny materiat do usuwania resztek gipséw i alginatéw
z protez dentystycznych i z tyzek wyciskowych. Eliminuje potrzebe
ucigzliwego i pracochtonnego mechanicznego usuwania resztek gipsu
i alginatu. W czasie rozpuszczania resztek gipsu lub alginatu roztwor
ulega stopniowemu odbarwieniu.

CHARAKTERYSTYKA ZALETY
- Zawiera chromatyczny wskaznik zuzycia roztworu - Eliminuje potrzebe mechanicznego
- Skoncentrowana formuta w proszku oczyszczania

- Wielokrotnego uzytku

Dane techniczne Dostepne opakowania
Proporcje mieszania 1 czes¢ proszku Proszek
- gipsy na 2 czesci wody
TPOOT: 1kg
Proporcje mieszania 1 czesé¢ proszku

- alginaty na 10 czesci wody




Linia Denture Cleaner to preparaty stuzace do profesjonalnego
i kompleksowego czyszczenia wszystkich rodzajow protez ruchomych.
Denture Cleaner w proszku dzieki swym witasciwosciom czyszczacym
skutecznie usuwa przebarwienia powstate w wyniku spozywanych
pokarmoéw lub palenia nikotyny. Denture Cleaner w ptynie skutecznie
rozpuszcza kamien nazebny oraz eliminuje nieprzyjemne zapachy.

CHARAKTERYSTYKA ZALETY

Plyn - Szybkos¢ dziatania

- Usuwa kamien nazebny - Nie powoduje deformacji tworzywa, z ktérego
’ Ngut'rali.zuje nieprzyjemne zapachy zostata wykonana proteza

- Eliminuje osady i naloty

Proszek

- Usuwa przebarwienia powstate w wyniku
spozywanych pokarmoéw oraz palenia nikotyny
- Oczyszcza proteze dajac efekt wybielenia

Dane techniczne Dostepne opakowania
Proporcje mieszania 5g9:200 ml Proszek Plyn
- proszek :

TP300:150 g TP301: 500 ml

Proporcje mieszania

—plyn 01:01




Izo-Sol jest izolatorem akryl - gips oraz preparatem btonotworczym.
Tworzy bardzo cienka i gtadka btone, co gwarantuje maksymalng wiernosé
odwzorowania. Moze by¢ stosowany do izolowania gipsu od zywic akrylowych
i gipsu od gipsu. Niewielka ilos¢ preparatu zapewnia skuteczng izolacje.

CHARAKTERYSTYKA ZALETY

- Bardzo dobra adhezja do gipsu - Nie zawiera formaldehydu

- Duza wydajnosg¢, niewielka ilos¢ preparatu - Dziatanie bakteriostatyczne
zapewnia skuteczng izolacje - Latwe rozdzielenie form gipsowych

po polimeryzacji

Dostepne opakowania

Plyn
TPOO03: 250 ml

TPOO2: 11




Polimeryzator cisnieniowy przeznaczony dla pracowni techniczno-
dentystycznych. Wykonany ze stali nierdzewnej INOX z manometrem doskonale
sprawdza sie w polimeryzacji mas akrylowych. W szczegdlnosci do: napraw,
koron tymczasowych, ruchomych aparatéw ortodontycznych, czesci akrylowych
protez szkieletowych.

CHARAKTERYSTYKA ZALETY

- Pogrubione dno - Zabezpieczenie przed niekontrolowanym

- Oddzielny zawdr wylotowy wzrostem cisnienia

- Bezpieczny mechanizm otwierania - Odpowiednio duzo przestrzeni na artykulator
i zamykania pokrywy - Przystosowany do polimeryzacji wiekszosci

mas akrylowych

Dane techniczne Dostepne opakowania

Pojemnosé 71 XX000005 Polimeryzator ciénieniowy 7 |

Temperatura max 65°C

Cisnienie max 2 bar

Wewnetrzna srednica 22cm

Wewnetrzna wysokos¢é 2lcm

Waga 32 kg




Silikonowa Miska do mieszania gipséw i mas alginatowych. Dzieki idealnie
gtadkiej powierzchni wewnetrznej miski mieszany materiat nie przylega do scianek
a jej ergonomiczne wyprofilowany ksztatt umozliwia wygodne trzymanie w rece
podczas zarabiania gipsu lub masy alginatowej. Elastycznos¢ wysokiej jakosci
silikonu, z ktérego wykonana jest miska utatwia czyszczenie jej po pracy.

CHARAKTERYSTYKA ZALETY

- Srednica: 12 cm - Estetyczne wykonanie

- Wysokos$é: 9 cm - Optymalna ergonomia

- Kolor: warm gray - Wykorzystanie wysokiej jakosci materiatow

- Opakowanie: 1 szt.

Estetyczna Szpatutka do mieszania gipsdw i zarabiania mas alginatowych.
Wykonana z wytrzymatego tworzywa sztucznego wysokiej jakosci.
Gtadka powierzchnia oraz ksztatt czesci mieszajaco rozcierajacej jest idealnie
dopasowany do miski, co przyczynia sie do zwiekszenia precyzji pracy.
Ergonomicznie wyprofilowana rekojes¢ ma idealnie gtadka powierzchnie,
dzieki czemu jest wygodna dla mieszajgcego. tatwa w utrzymaniu czystosci
moze by¢ wykorzystywana zaréwno w laboratoriach protetycznych, gabinetach
stomatologicznych, jak réwniez w gabinetach kosmetycznych.

CHARAKTERYSTYKA ZALETY
- Kolor: magenta - Estetyczne wykonanie
- Opakowanie: 5 szt. - Optymalna ergonomia

- Wykorzystanie wysokiej jakosci materiatéw

Dostepne opakowania

TPO45 Miska do Alginatéw i Gipséw (szara)

TPO46 Szpatutka do Algniatéw i Gipséw (5 szt.)







@i%

www.everall7.pl

Everall7 Sp. z o.o.
Augustowka 14
02-981 Warsaw, Poland
T +48 22 858 82 72

€N eveiall7

Trust the experience

Rev.06.2025



