SECRET AGENT INSTRUCTIONS FOR USE - EN

Secret Agent. Release agent for printing 3D models

Product description

Product characteristics: Release agent for separating the surface of a 3D resin model from
acrylic.

Indications for use: Ancillary work in dental technology laboratories.

Separation of cold-curing acrylic from a 3D-printed resin model, when fabricating plates
for orthodontic appliances or denture repairs.

Contraindications

Do not use in people who have allergic reactions to ethyl alcohol.

Product form

Liquid, powder

Product composition

Liquid: ethyl alcohol, dye

Powder: sodium sulphate, CTMABr

Safety instructions

Warnings

Liquid

H225 Highly flammable liquid and vapour.

P210 Keep away from heat, hot surfaces, sparks, open flames and other sources of ignition.
No smoking.

P233 Keep container tightly closed.

P370+-P378 In case of fire: Use a powder extinguisher, sand, or carbon dioxide to extinguish.
P403-+P235 Store in a well-ventilated place. Store in a cool place.

P501 Dispose of contents/container to an approved waste disposal plant or return to supplier.
Powder

H400 Very toxic to aquatic organisms.

H412 Harmful to aquatic life with long-lasting effects.

P273 Avoid release to the environment.

P501 Dispose of contents/container to an approved waste disposal plant or return to supplier.
Precautions

In the event of any allergic reaction, stop work immediately and consult a dermatologist.
P210 Keep away from heat, hot surfaces, sparks, open flames and other ignition sources.
No smoking.

P261 Avoid breathing dust/fume/gas/mist/vapours/spray.

P280 Wear protective gloves/protective clothing/eye protection/face protection.
P305+P351+P338 IF IN EYES: Rinse cautiously with water for several minutes. Remove
contact lenses, if present and easy to do. Continue rinsing. Contact with a doctor is advisable
if irritation occurs.

P312 Call a Poison Centre or doctor/physician if you feel unwell.

P403+P233 Store in a well-ventilated place. Keep container tightly closed.

P235 Keep cool.

P501 Dispose of contents/container to an approved waste disposal plant.

Storage conditions of the product

The liquid contains flammable substances. Keep away from open flames and radiant heat.
Store product components in original, tightly closed packaging, in a dark and well-ventilated
room, at 5-25 C, out of the reach of unauthorised persons.

Waste disposal

Dispose of in accordance with current business waste management regulations. Cardboard
packaging, labels, instructions: non-hazardous segregated municipal waste — paper.
Powder: hazardous waste, follow hazardous waste management requlations (storage,
transport and disposal) and hand over to a professional hazardous waste collector. Powder
packaging: non-hazardous segregated municipal waste — plastic. Liquid and liquid packaging
— hazardous waste, follow hazardous waste management regulations (storage, transport and
disposal) and hand over to a professional hazardous waste collector.

Directions for use

Thoroughly wash the printed model with (isopropyl) alcohol in an ultrasonic cleaner and cure
ina polymerisation lamp as recommended by the resin manufacturer.

The processes of thorough washing and curing ina UV lamp are crucial for the release agent to
work properly and separate the acrylic resin from the 3D-printed model. The process of curing
and isolation with this material enables seamless curing of type-A silicones for mock-ups and
flow injections.

Immediately after printing, washing with alcohol and curing in a UV lamp, perform the
additional curing of the 3D-printed resin model with Secret Agent Powder.

To do this, dissolve two level dosing scoops of Secret Agent Powder in water at 40-50°C.
Immerse the printed model — previously washed with isopropyl alcohol — in the solution for

5-10 minutes. Afterwards, wash the model under running water and dry it.

Using a brush, apply a small amount of Secret Agent Liquid to the clean surface of the
3D-printed model prepared as above, spreading it evenly over the entire surface of the
model. Wait 5-6 minutes (at 23°C) until the solvent in the material has evaporated.
Then check whether a thin layer, which does not stick to the finger, has formed on the
model. The acrylic mass can be applied to the surface prepared as above, and cured under the
conditions specified by the acrylic resin manufacturer. Once polymerisation is complete and
the material has cooled, remove the acrylic component from the model.

The release agent forms a very thin layer and is also water-soluble, so it can be easily removed
from both the 3D resin model and the cured acrylic.

NOTE: Use only for acrylic polymerisation up to 65°C, not suitable as a release agent
for polymerised thermally acrylics cured by boiling in water.

Batch number and expiry date — see imprints on product labels and packaging.

The expiry date refers to the unopened packaging properly stored. Do not use the product
after the expiry date.

Additional information

Reporting serious incidents: Any serious incidents related to the product should be reported
to the manufacturer and the competent authority in accordance with local regulations.

Data necessary for the identification of the product and package contents

Reference number, product name, packaging size, batch number and expiry date — see
imprint on the product packaging.

Proszek

H400 Dziata bardzo toksycznie na organizmy wodne.

H412 Dziata szkodliwie na organizmy wodne, powodujac dtugotrwate skutki.

P273 Unikac uwolnienia do srodowiska.

P501 Zawartos¢/pojemnik usuwac do autoryzowanego punktu utylizacji odpadow
lub zwrdci¢ dostawcy.

Srodki ostroznosci

W przypadku jakiejkolwiek reakdji alergicznej natychmiast przerwac prace i skonsultowac sie
zlekarzem dermatologiem.

P210 Przechowywa¢ z dala od Zrédet ciepta/iskrzenia/otwartego ognia/goracych
powierzchni. - Palenie wzbronione.

P261 Unikac¢ wdychania pytu/dymu/gazu/mgty/par/rozpylonej cieczy.

P280 Stosowac rekawice ochronne/odziez ochronna/ochrone oczu/ochrong twarzy.
P305+P351+P338 W PRZYPADKU DOSTANIA SIE DO OCZU: Ostroznie ptukac woda przez
kilka minut. Wyjac soczewki kontaktowe, jezeli s3 i mozna je fatwo usuna¢. Nadal ptukac.
Kontakt z lekarzem jest wskazany w przypadku wystapienia podraznien.

P312W przypadku ztego samopoczucia skontaktowac sie z O$rodkiem Zatruc lub lekarzem.
P403-+P233Przechowywac w dobrze wentylowanym miejscu. Przechowywac pojemnik
szczelnie zamkniety.

P235 Przechowywac w chfodnym miejscu.

P501 Zawartos¢/pojemnik usuwac do upowaznionego odbiorcy odpadow.

Plyn zawiera substancje tatwopalne. Chroni¢ przed otwartym ogniem i promiennikami

ciepta. Skfadnikiwyrobu przechowywacw oryginalnych, szczelnie zamknietych opak h,
w ciemnym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu, w temperaturze 5-25°C, w miejscu

Available packaging Warunki przechowywania wyrobu
Kid: powder + liquid Liquid
Secret Agent 409+ 2x10ml 10ml. 150 ml N e : y
300g+150ml g nied epnym_dla os‘ob tJrzecn.ch.

Prevention of problems

See: www.everall7.pl

Please send any comments on our products to our address.

For details on all Everall7 materials, please call:

+48602701001

Information provided in any way, even during demonstrations, does not invalidate the
instructions for use. Users are required to make sure that the product is suitable for the
intended use. The manufacturer shall not be held liable for damage, including to third parties,
resulting from a failure to follow the instructions or unsuitability for use. The manufacturer’s
liability is in any case limited to the value of the products supplied.

SECRET AGENT INSTRUKCJA UZYCIA - PL

Secret Agent. |zolator do druku modeli 3D

Opis wyrobu

Charakterystyka produktu: Izolator do oddzielania powierzchni modelu wykonanego
zzywicy 3D od akrylu.

Wskazania do stosowania: Prace pomocnicze w pracowniach techniki dentystycznej.
Oddzielenie akrylu polimeryzowanego na zimno od modelu wydrukowanego z zywicy 3D,
przy wykonywaniu ptytek do aparatow ortodontycznych lub napraw protez.
Przeciwskazania

Nie stosowac u 0s6b, ktdre maja reakcje alergiczne na alkohol etylowy.

Postac wyrobu

Piyn, proszek

Kompozycja wyrobu

Ptyn: Alkohol etylowy, barwnik

Proszek: siarczan sodu, CTMABr

Wskazowki bezpieczeristwa

Ostrzezenia

Phyn

H225 Wysoce tatwopalna ciecz i pary.

P210 Przechowywac z dala od Zrédet ciepta, goracych powierzchni, Zrodet iskrzenia,
otwartego ognia i innych Zrédet zaptonu. Nie palic.

P233 Przechowywac pojemnik szczelnie zamkniety.

P370+P378 W przypadku pozaru: Uzy¢ gasnica proszkowa/piasek/dwutlenek wegla
do gaszenia.

P403+P235 Przechowywa¢ w dobrze wentylowanym miejscu.  Przechowywac
w chtodnym miejscu.

P501 Zawartos¢/pojemnik usuwac do autoryzowanego punktu utylizacji odpadow
lub zwrdci¢ dostawcy.

Usuwa¢ zgodnie z obowigzujacymi przepisami o gospodarowaniu odpadami
z dziatalnosci gospodarczej. Opakowania kartonowe, etykiety, instrukcje: niestanowiace
zagrozenia segregowane odpady komunalne - papier.

Proszek: odpad niebezpieczny, stosowa¢ przepisy o gospodarce odpadami
niebezpiecznymi (skfadowanie, transport i utylizagja) i przekaza¢ do profesjonalnego
odbiorcy odpaddw niebezpiecznych. Opakowanie po proszku: niestanowiace zagrozenia
segregowane odpady komunalne - plastik. Plyn oraz opakowania po ptynach - odpad
niebezpieczny, stosowac przepisy o gospodarce odpadami niebezpiecznymi (sktadowanie,
transport i utylizacja) i przekazac do profesjonalnego odbiorcy odpaddw niebezpiecznych.
Sposdb uzycia

Wydrukowany model dokfadnie przemy¢ za pomoca alkoholu (izopropylowego) w myjce
ultradzwiekowej i utwardzi¢ w lampie polimeryzacyjnej wedtug zalecen producentazywicy.
Proces doktadnego przemycia i utwardzenia w lampie UV sg kluczowe, aby izolator zadziatat
poprawnie i oddzielit zywice akrylowa od modelu z drukarki 3D. Proces utwardzania i izolacji
za pomocq materiatu pozwoli na bezproblemowe utwardzanie silikonow typu A przeznaczo-
nych do wykonywania mock up, flow injection.

Iabieg dotwardzania wydrukowanego modelu z zywicy 3D za pomocy Proszku Secret
Agent przeprowadzi¢ niezwtocznie po wydrukowaniu, przemyciu alkoholem i utwardzeniu
w lampie UV.

W tym celu dwie ptaskie miarki Proszku Secret Agent rozpusci¢ w wodzie o temperaturze
40°-50 °C, wydrukowany model, ktdry uprzednio byt przemyty alkoholem izopropylowym
umiesci¢ w roztworze na 5-10 minut. Po tym czasie model przemy¢ pod strumieniem biezacej
wody i osuszyc.

Na tak przygotowang czysta powierzchnie modelu wykonanego w druku 3D nanies¢
niewielky ilos¢ preparatu Secret Agent Liquid za pomoca pedzelka, rownomiernie
rozprowadzac go po catej powierzchni modelu. Odczekac 5-6 minut (temperatura 23 °C)
az rozpuszczalnik zawarty w materiale ulegnie odparowaniu. Wéwczas sprawdzi¢, czy na
modelu wytworzyta sie cienka warstwa, ktdra nie klei sie do palca. Na tak przygotowana
powierzchnie mozna nanies¢ mase akrylowa i utwardzac w warunkach przewidzianych przez
producenta zywicy akrylowej. Po skoriczonej polimeryzacji i ochtodzeniu materiatu zdja¢
zmodelu prace wykonang z akrylu.

lzolator tworzy bardzo cienka warstwe, a dodatkowo rozpuszcza sie w wodzie, wiec moze by¢
w fatwy sposéb usuniety z modelu z zywicy 3D oraz utwardzonego akrylu.

UWAGA: Stosowac tylko do polimeryzacji akrylu do temperatury 65°C, nie nadaje sie jako
izolator do akryli polimeryzowanych termicznie poprzez gotowanie w wodzie.

Numer partii i data waznosci - patrz nadruk na etykietach i opakowaniach wyrobow.
Data waznosci odnosi sie do nieotwartego opakowania prawidtowo przechowywanego.
Nie uzywac wyrobu po uptywie daty waznosci.

Informacje dodatkowe

Igtaszanie powaznych incydentow: Wszelkie powazne incydenty zwiazane z produktem

nalezy zgtasza¢ producentowi i wkasciwemu organowi zgodnie z lokalnymi przepisami”.
Dane niezbedne do identyfikacji wyrobu i zawartosci opakowania

Numer referencyjny, nazwa wyrobu, wielkos¢ opakowania, numer partii i data waznosci -
nadruk na opakowaniu wyrobu.

Dostepne opakowania
Zestaw: proszek + ptyn Ptyn
SecretAgent | 40 ¢ +2x10ml
10 ml, 150 ml
300+ 150 ml

Zapobieganie problemom

Patrz: strona internetowa www.everall7.pl

Wszelkie uwagi dotyczace naszych wyrobéw prosimy kierowa¢ na nasz adres.

Szczeg6towe informacje na temat wszystkich materiatow Everall7 mozna uzyska¢ pod
numerem tel.: +48 602 701 001

Informacje podawane w jakikolwiek sposob, nawet podczas demonstracji, nie
uniewazniaja instrukgji uzytkowania. Uzytkownicy sa zobowiazani sprawdzic, czy produkt jest
odpowiedni do przewidzianego zastosowania. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci
za szkody, w tym u os6b trzecich, wynikajace z nieprzestrzegania instrukji lub nieprzydat-
nosci do stosowania. Odpowiedzialnos¢ producenta jest w kazdym przypadku ograniczona
do wartosci dostarczonych produktéw.
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SECRET AGENT WHCTPYKLUA MO NPUMEHEHUIO - RU

Secret Agent Uzonatop ana neyatn 3D mogeneii
Onucanue usgenus

06paLLieHs C onacHbIMIN OTXOAAMU (XPaHeHHe, TPAHCOPTUPOBKA 1 YTUN3ALWA) U CaaiiTe
€10 NPOGeCCMoHaNbHBIM COOPLLMKAM ONACHBIX OTXO/0B.

XapakTepucTika npogyKTa: 30n4T0p ANA OTAENEHUA NOBEPXHOCTU MOAEAM U3TOT
13 cmonbl 3D ot akpuna.

Mokasanua K npumeHennio: Moka3aHua K npumeeHmio: BcnomoratenbHble paboTbl
B 3y6oTexHuueckvx nabopatopusax. OTAeneHe akpuna XoNoAHOr0 0TBEPXACHIA OT MOAENH,
HaneyaTaHHoli 13 3D CMonibl, NPU U3rOTOBMEHM NNACTUH ANA OPTOAOHTUYECKMX annapaToB
NN PeMOHTe 3y6HbIX NpoTe30B.

MpotuBonokasanua

He npumeHATb MLAM C annepriyeckumin peakLMAMI Ha STUNOBbII CIupT.

Bup w3genua

Muakoctb, nopotok

Kommno3uuusa usgenua

KupKocTb: 3TUNOBbIA CNUPT, KpacuTenb

Mopowok: cynbdar Hatpua, CTMABr

Texnuka 6e3onactHocTH

Mpepoctepexenna

Kuakoctb

H225 lerko BocnnameHAemble XUAKOCTb U napbl.

Kak ucnonb3osarb
HaneuatahHylo  Mopenb  TWaTenbHo  MPOMbITb  M30MPOMMAOBBLIM  CMIUPTOM
i B YNIbTPa3BYKOBON BaHHE i p bB p /i namne B COOTBETCTBIM

C PEKOMEHZALMAMM IPOU3BOLUTENS CMOTTbI.
TwatenbHoe NpoMbiBaHue U nonuMepusauua B YO-namne ABAAIOTCA KIOYEBLIMM
YCTIOBUAMY, UTo6bl M30M1ATOP CpaboTan KOPPeKTHO 1 oBecneynn oTAeneHue akpunoBoil
CMOJTbl OT MOZENIH, HaNeyaTaHHoiA Ha 3D-npunTepe.

Mpouecc nonumepusauny 1 M30NALMN C MCMONIb30BAHWEM Matepuana no3gonser 6e3
npo6nem NpoBoAUTL NOAMMEPH3aLMI0 A-CUNMKOHOB, NPESHA3HAYEHHbIX ANA U3TOTOBNEHNA
mock-up v flow injection.

del'acrylique.

Indications d"utilisation : Travaux auxiliaires dans les laboratoires de technologie dentaire.
Séparation de l'acrylique durci a froid d’un modéle en résine imprimé en 3D lors de la fa-
brication de plaques pour appareils orthodontiques ou réparations de prothéses dentaires.
Contre-indications

Ne pas utiliser chez les personnes présentant des réactions allergiques a I'alcool thylique.
Forme du produit

Liquide, poudre

Composition du produit

Liquide : alcool éthylique, colorant

Poudre : sulfate de sodium, CTMABr

Conseils de sécurité

06pabotky 3D-mogenn U3 cmonbl nopolukom Secret Agent T Averti
Cpasy nocie neyaru, npo CUpTOM 1 p B YO-namne. Liquide

[ina 3T0r0 ABe MAoCkWe MepHble NOXKY MopoluKa Secret Agent pacTBopuTb B Bofe
Temnepatypoit  40-50 °C. HaneuataHHyi MoAenb, NpeABApUTENbHO MPOMbITYIO
130MPONUNOBbIM CMUPTOM, NOMECTUTL B PacTBOP Ha 5—10 MUHYT. Tlocne 3T0r0 NPOMBITH
Mozenb NoA NPOTOYHOIA BOJI0i 1 BbICYLLNTD.

Ha noaroToBneHHyto 11 MCTYIo NOBEPXHOCTb 3D-MOZENM HaHEeCT HeBOMbLLIOE KONMYEeCTBO
npenapata Secret Agent Liquid npu nomoLLn KucTouky, paBHOMepHO pacnpeaenss ero no
BCeil NOBePXHOCTU. BblaepxaTb 5—6 MuHyT npu Temnepartype 23 °C, noka pacTopuTenb,

P210 XpaHuTb BLanN OT UCTOYHUKOB TeNa/UCKP/OTKPLITOTO OFHA/roOpAYMX PXHOCTEN.

0, A B Matepuane, MOIHOCTbIO He MCMAapUTCA. 3aTeM NPOBepUTD, oﬁpaaosancn

He kyputb.

P233 [lepxuTe KOHTeiiHEP NNOTHO 3aKPbITbIM.

P370+P378 B cnyuae nmoxapa: ucnonb3oBarb MOPOLIKOBbIA/NECOYHDIN/YTNEKNCOTHDIi
OrHeTyLTeNb ANA TYLIEHNA.

P403-+P235 XpaHuTb B XopoLLo npoBeTpiBaeMoM NomelLleHnn. XpaHuTb B MPOXNaZAHOM
MecTe.

P501 Ytunu3upoBaTb COAEPKUMOE/KOHTE/HED HA  aBTOPU30BAHHOM MpeAnpUATAN
10 YTUAN3ALMM OTXOA0B WM BEPHYTH NOCTABLLMNKY.

Mopouwok

H400 OueHb TOKCUYHO ANA BOAHBIX OPraHU3MOB.

H412 Oka3blBaeT BpefHoe BO3AENCTBUE HA BOAHbIE OPraHU3Mbl C AOMTOCPOUHBIMI
MOCNeACTBUAMM.

P273 He ponyckaTtb nonagaxusa B oKpyxatoLLyto cpesy.

P501 Ytunu3uposaTb coAePKUMOE/KOHTE/iHEp HA  aBTOPU30BAHHOM MpeAnpuATAN
110 YTUNU3ALIMN OTXOZ0B NN BEPHYTb NMOCTABLLIVKY.

Mepb! npepocTopoxHOCTH

B cnyuae BOHUKHOBEHWA annepriyeckoii peakuyuu HemeneHHo npekpatute paboty
11 06patuTech k Aepmatonory.

P210 bepeyb OT WCTOYHMKOB Tenna/uckp/oTKPLITOrO OFHA/TOPAYMX NOBepXHOCTENd. -
He kyputb.

P261 U36eratb BAbIXaHuA NbiN/AbIMa/ra3a/TymaHa/napos/asposoneit.

P280 Wcnonb3osath 3aluTHble NepyaTKI/3aLUTHYI0 OAEXAY/3AWNTY ANA [Na3/3awmTy
ANA nua.

P305+P351+4-P338 MPU NOMAZAHUI B TTTA3A: OcTopoHo npomblBaTh BOAO B TeyeHue
HECKONbKMX MUHYT. CHATb KOHTaKTHble NIUH3bI, e HOCUTE UX W 3TO NIerKO CAenarb.
Mpononxarb np Mpu pa3zpaxeHna 06paTuTba K Bpayy.

P312 Mpu nnoxom camouyBCTBUN 06PATUTLCA B TOKCUKONOTUYECKMIA LIEHTP UAN K Bpauy.
P403-+P233 Xpahutb B X0poLlo MpoBeTpuBaeMom MecTe. [lepxaTb KOHTe/iHep NAOTHO
3aKPbITBIM.

P235 XpaHuTb B npoxnagHoM MecTe.

P501 Ytunu3upoBaTb COAEPKUMOE/KOHTE/HED HA aBTOPU30BAHHOM MpeAnpUATAN
10 yTUAN3ALIMM OTXOA0B.

YcnoBua xpaHeHUA npoayKTa

MuaKocTb copepXuT NerkoocnnameHalLLMeca BeluecTBa. bepeub ot oTKpbITOro orHa
11 UCTOYHNKOB Tenna. XpaHuTb MHPeAveHTb NPOAYKTa B OPUTVHANBHOI, MNIOTHO 3aKPbITOi
YNaKoBKe, B TeMHOM, XOPOLLO NPOBETPMBAEMOM NOMeLLeHuy, npu Temnepatype 5-25 °C,
B HEeZJOCTYMHOM ANA APYTUX MecTe.

YTunusauma otxopos

YTUAM3MpoBaTb B COOTBETCTBMM  C  JleficTBYHLY| p 06p

C KOMMepyeckimu oTxofamu. KapToHHaa ynakoBKa, STUKETKY 1 MHCTPYKLMA: HeonacHble,
0TCOPTMPOBaHHbIe ObITOBbIE 0TXOAbI — bymara

MopoLuok: onacble 0TXoAbl; cobiofaiite npaBuna obpaLLeHs ¢ ONacHbIMU OTXOAAMI
(XpaHeHue, TPaHCMOPTUPOBKA 1 YTUNU3aLIA) v CAAiiTe ero NPodeccioHanbHbIM chopLuMKam
OMacHbIX 0TX00B. YNaKoBKa NOPOLLKa: 6e30nacHble, 0TCOPTUPOBAHHbIE GbITOBbIE OTXOAbI —
nnactuk. KuAKoCTb 11 ynakoBKa ANA XuAKOCTe — onacHble 0TXofbl; cobniofaiite npasuna

NV Ha MOBEPXHOCTU TOHKMIl CNOW, He UMHYLMIA K ManbLam. Ha Takylo NOAroTOBAEHHYH
NOBEPXHOCTb  MOXHO HAHOCUTb AKPUNOBYKD MacCy W MPOBOAWUTb MONUMEPU3aLUI0

B YCNIOBYAX, MPEAYCMOTPEHHBIX NP Tenem i CMonbl.
Mocne OKOHYaHUA MOAVMEPU3ALMN 11 OXNAXAEHUA MaTepuana CHATb ¢ MOZENN roToBoe
aKpunoBoe U3genve.

1130nATOp opmMuUpYeT OueHb TOHKYIo MNEHKY M AOMONHUTENbHO PAcTBOPAETCA B BOAE,
N03TOMY €ro NIerko yaanuTb kak ¢ 3D-MoZenun u3 cmonbl, Tak i ¢ MoNUMepH30BaHHOTO
akpuna.

BHUMAHME: npumeHatb TonbKo AnA MonMMepu3auuy akpuna npu Temnepatype Ao
65 °C. He noaxoawT Kak U30nATOp ANA aKPUNOB, NONMMEPH3YeMbIX TEPMUUECK METOAOM
KUNAYEHUS B BOZE.

Homep napTum n cpok rogHocTH

YKa3aHbl Ha JTUKETKe 1 ynakoBke u3aenna.Cpok roAHOCTH OTHOCUTCA K HepacneyaTaHHoMy
U3LeNNIo NPy YCNOBUM NPABUNIbHOTO XpaHeHuA.He ncnonb3oBatb nocne UCTeueHA cpoka
TOAHOCTH.

[JlononnutenbHas nidopmauns

Coo6LLieH1e 0 CepbE3HDIX MHLMAEHTaX: BCe CePbE3HbIE MHLMAEHTDI, (BA3aHHbIE C M3[ieNneM,
Heo0X0AMMO C006LaTb NPOM3BOAUTENIO W YMONHOMOYEHHOMY OpraHy B COOTBETCTBUN
C MECTHbIMY HOpMaTUBaMU.

[lanHble Ans uaeHTUdUKALNM U30eNUsA U COREPKUMOTO YNaKOBKM

Homep pedepenca, H Pasvep Homep naptun u cpok
TOZAHOCTY (HaHeceHbl Ha ynakoBKe).

[JlocTynHble BUAbI yNaKoBok

Habop nopowok+xuakocts | Kugkocto
Secret Agent 409+ 2x10ml
10ml, 150 ml
3009+ 150 ml

Mpeaynpexpenne npobnem

(Cm.: Be6-caiiT www.everall7.pl

Bce 3ameuaHuA, KacatoLumecs HaLwux U3ennii, IPOCM HanpaBNATb N0 HaLueMy ajpecy.
MoapobHyto nHdopmavLmio o Bcex matepuanax Everall7 moxHo nonyuntb no Teneouy:
+48602701001

Hdopmauma, npefocTaBnAeman NobbiM cnocobom, faxe Bo BpeMA AEMOHCTPaLM, He
OTMEHSAET UHCTPYKLIN NO N Monb3osatenu o6 PUTb, NOAXOAUT 1N
MPOAYKT ANA NPEANoNaraeMoro NpUMeHeHMA.

Npou3BoAuTeNb He HeCET OTBETCTBEHHOCTU 3a yllepb, B TOM YMcne TPeTbUM LM,
BO3HVKLLWIA BCNIEACTBUE HECOBNIOACHNA UHCTPYKLIM N HENPUTOZHOCTU K NPUMEHeHUIo.
OTBETCTBEHHOCTb  NPOU3BOAWTENA B MIO6OM Clyyae OFPAHUUMBAETCA CTOMMOCTbIO
MOCTaBNEHHbIX M3[enuil.

SECRET AGENT
Description du produit

Secret Agent. Isolant pour Iimpression de modéles 3D
Caractéristiques du produit : Isolateur pour séparer la surface d'un modele en résine 3D

p

INSTRUCTIONS D’UTILISATION - FR

H225 Liquide et vapeurs trés inflammables.

P210Tenir a I'écart de la chaleur, des surfaces chaudes, des étincelles, des flammes nues et de
toute autre source d'inflammation. Ne pas fumer.

P233 Maintenir le récipient fermé de maniére étanche.

P370 + P378 En cas d'incendie: Utiliser. ... un extincteur a poudre/sable/dioxyde de carbone
pour éteindre.

P403-+P235 Stocker dans un endroit bien ventilé. Tenir au frais.

P501 Eliminer le contenu/récipient dans un point délimination des déchets autorisé
ou le retourner au fournisseur.

Poudre

H400 Trés toxique pour les organismes aquatiques.

H412Nocif pour les organismes aquatiques, entraine des effets néfastes a long terme.

P273 Eviter le rejet dans 'environnement.

P501 Eliminer le contenu/récipient dans un point délimination des déchets autorisé
ou le retourner au fournisseur.

Précautions

En cas de réaction allergique, arrétez immédiatement I'utilisation et consultez un dermato-
logue.

P210Tenir aI'écart de la chaleur, des surfaces chaudes, des étincelles, des flammes nues et de
toute autre source d'inflammation. Ne pas fumer.

P261 Eviter de respirer les poussiéres/fumées/gaz/ brouillards/vapeurs/ aérosols.

P280 Porter des gants de protection/des vétements de protection/un équipement
de protection des yeux/du visage/une protection auditive.

P305+P351+P338 EN CAS DE CONTACT AVECLES YEUX: Rincer avec précaution a I'eau pendant
plusieurs minutes. Enlever les lentilles de contact si la victime en porte et si elles peuvent étre
facilement enlevées. Continuer  rincer.

P312 Appeler un CENTRE ANTIPOISON/un médecin/ ... ./en cas de malaise.

P403+P233 Stocker dans un endroit bien ventilé. Maintenir le récipient fermé de maniére
étanche.

P235 Tenir au frais.

P501 Zawartos¢/pojemnik usuwa¢ do upowaznionego odbiorcy odpadéw. P501
Eliminer le contenu/récipient dans un point délimination des déchets autorisé ou le
retourner au fournisseur.

Conditions de stockage du produit

Le liquide contient des substances inflammables. Tenir & Iécart des flammes nues et des
émetteurs de chaleur. Conserver les ingrédients du produit dans leur emballage d'origine,
hermétiquement fermé, dans un local sombre et bien aéré, & une température de 5 a 25°C,
hors de portée des tiers.

Traitement des déches

Eliminer conformément aux réglementations applicables en matiére de déchets.

Les emballages en carton, les étiquettes, les instructions — recyclable, €éliminé comme
un déchet municipal non dangereux. Emballage de poudre : déchet municipal trié non
dangereux - plastique.

Poudre : déchet dangereux, respecter la réglementation en matiére de gestion des déchets
dangereux (stockage, transport et élimination) et remettre a un collecteur professionnel
de déchets dangereux.

Emballage de poudre : déchet municipal trié non dangereux - plastique.

Liquides et emballages liquides - déchets dangereux, respectez la réglementation sur
la gestion des déchets dangereux (stockage, transport et élimination) et transférez-les a un
collecteur professionnel de déchets dangereux.

Mode d’emploi

Lavez soigneusement le modele imprimé avec de I'alcool (isopropylique) dans une laveuse
a ultrasons et durcissez-le dans une lampe de polymérisation selon les recommandations du

fabricant de résine. Le processus de lavage et de durcissement complet dans une lampe UV est
essentiel pour que I'isolateur fonctionne correctement et sépare la résine acrylique du modele
imprimé en 3D. Le processus de durcissement et d'isolation utilisant le matériau permettra un
durcissement sans probléme des silicones de type A destinés a la maquette et a Iinjection par
flux (mock up, flow injection).

La procédure de post-durcissement du modéle en résine imprimé en 3D avec Secret Agent
Powder doit étre effectuée immédiatement apres l'impression, le lavage a I'alcool et le dur-
cissement dans une lampe UV.

Pour ce faire, dissolvez deux cuilléres plates de Secret Agent Powder dans de I'eau a une
température de 40 a 50 °C, placez le modéle imprimé, préalablement lavé a I'alcool isopro-
pylique, dans la solution pendant 5 & 10 minutes. Aprés ce temps, rincez le modéle sous I'eau
courante et séchez-le.

Appliquez une petite quantité de Secret Agent Liquid sur la surface préparée et propre du
modeéle imprimé en 3D a I'aide d'un pinceau, en Iétalant uniformément sur toute la surface
dumodele.

Attendre 5 a 6 minutes (température 23 °C) jusqu’a ce que le solvant contenu dans le matériau
sévapore. Vérifiez ensuite si une fine couche sest formée sur le modele qui ne colle pas
au doigt.

La masse acrylique peut étre appliquée sur la surface ainsi préparée et durcie dans les
conditions spécifiées par le fabricant de résine acrylique. Une fois la polymérisation terminée
et le matériau refroidi, retirez la piéce en acrylique du modele.

Lisolant forme une couche trés fine et est également soluble dans I'eau, il peut donc étre
facilement retiré du modele en résine 3D et de I'acrylique durci.

ATTENTION : Utiliser uniquement pour polymériser I'acrylique jusqua une température
de 65 °C, ne convient pas comme isolant pour les acryliques polymérisés thermiquement par
€bullition dans l'eau.

Numéro de lot et date de péremption - voir Iimpression sur les étiquettes et I'emballage
du produit.

La date de péremption sapplique & 'emballage non ouvert et conservé correctement.
Ne pas utiliser le produit apres cette date.

Information additionnelle

Signalement des incidents graves : Tout incident grave lié au produit doit étre signalé
au fabricant et

al'autorité compétente conformément aux réglementations locales.

Données nécessaires a l'identification du produit et du contenu de I'emballage
Numéro de référence, nom du produit, couleur, taille de I'emballage, numéro de lot et date
de péremption : imprimés sur l'emballage du produit.

Assortiment *
Kit : poudre + liquide Liquide
Secret Agent 40g+2x10ml
10 ml, 150 ml
3009+ 150ml

Résolution des problemes

Voir le site www.everall7.pl

Veuillez envoyer vos commentaires concernant nos produits a notre adresse.

Les informations plus détaillées sur les produits Everall7 vous pouvez obtenir en appelant
le numéro : +48 602701 001.

Les informations fournies de quelque maniere que ce soit, méme lors d’une démonstration,
ninvalident pas la notice d'utilisation du produit.

Il appartient a I'utilisateur de vérifier que le produit est adapté a I'usage auquel il est destiné.
Le fabricant n'est pas responsable des dommages, y compris les dommages a des tiers,
qui résultent du non-respect des instructions ou de I'inadéquation a I'utilisation.

SECRET AGENT INSTRUCCIONES DE USO - ES

Secret Agent. Aislante para impresion de modelos 3D

Descripcion del producto

Caracteristicas del producto: Aislante para separar la superficie de un modelo impreso
en 3D de resina del acrilico.

Indicaciones de uso: Trabajos auxiliares en laboratorios de técnica dental.

Separacion del acrilico polimerizado en frio del modelo de resina impreso en 3D, al fabricar
placas para aparatos de ortodoncia o reparaciones de dentaduras.

Contraindicaciones

No utilizar en personas con hipersensibilidad conocida al alcohol etilico.

Forma del producto

Liquido, polvo

Composicion del producto

Liquido: Alcohol etilico, colorante

Polvo: sulfato sddico, CTMABr

Indicaciones de seguridad

Advertencias

Liquido

H225 - Liquido y vapores muy inflamables.

P210 - Mantener alejado del calor, de superficies calientes, de chispas, de llamas abiertas
y de cualquier otra fuente de ignicion. No fumar.

P233 - Mantener el recipiente herméticamente cerrado

P370+P378 - En caso de incendio: Utilizar extintor de polvo/arena/diéxido de carbono para
extinguir el fuego.

P403-+P235 - Almacenar en un lugar bien ventilado. Almacenar en lugar fresco.

P501 - Eliminar el contenido/el recipiente a un recolector de residuos autorizado.

Polvo

H400 - Muy téxico para los organismos acuaticos.

H412 — Nocivo para los organismos acuaticos, con efectos nocivos duraderos.

P273 - Evitar su liberacion al medio ambiente.

P501 - Eliminar el contenido/el recipiente a un recolector de residuos autorizado.

Medidas de seguridad

En caso de reaccion alérgica, suspender de inmediato el uso y consultar a un médico especia-
lista en dermatologia.

P210 - Mantener alejado del calor, de superficies calientes, de chispas, de llamas abiertas
y de cualquier otra fuente de ignicién. No fumar.

P261 - Evitar respirar el polvo/el humo/el gas/la niebla/ los vapores/el aerosol.

P280 - Llevar guantes/ropa de proteccién/equipo de proteccion para los ojos/la cara.
P305+P351+P338 - EN CASO DE CONTACTO CON LOS 0JOS: Enjuagar con agua cuidadosa-
mente durante varios minutos. Quitar las lentes de contacto cuando estén presentes y pueda
hacerse con facilidad. Proseguir con el lavado. En caso de irritacién, se recomienda consultar
aun médico.

P312 - Llamar a un Centro de Toxicologia o médico si la persona se encuentra mal.
P403+P233 - Almacenar en un lugar bien ventilado. Mantener el recipiente cerrado
herméticamente.

P235 - Mantener en lugar fresco.

P501 - Eliminar el contenido/el recipiente mediante un gestor de residuos autorizado.
Condiciones de almacenamiento del producto

El liquido contiene sustancias inflamables. Mantener alejado de llamas abiertas y fuentes
de calor. Almacenar los componentes del producto en sus envases originales, perfectamente
cerrados, en un lugar oscuro y bien ventilado, a una temperatura entre 5 °Cy 25 °C, y fuera del
alcance de personas no autorizadas.

Gestion de residuos

Eliminar conforme a la normativa vigente de gestion de residuos industriales. Envases
de cartdn, etiquetas e instrucciones: eliminar como residuos municipales no peligrosos
(papel).

Polvo: residuo peligroso, sequir la normativa aplicable de gestion de residuos peligro-
sos (almacenamiento, transporte y eliminacion) y entregarlo a un gestor autorizado
de residuos peligrosos. Envase de polvo: residuo municipal no peligroso (pldstico). Liquidos
y sus envases: residuos peligrosos, seguir la normativa aplicable de gestion de residuos
peligrosos (almacenamiento, transporte y eliminacién) y entregarlos a un gestor autorizado
de residuos peligrosos.

Modo de empleo

Lave a fondo el modelo impreso con alcohol isopropilico en un bafio ultrasnico, y a continu-
acion, realice la polimerizacion en una lampara UV, siguiendo siempre las recomendaciones
del fabricante de la resina.

El lavado y la polimerizacion en lampara UV son pasos esenciales para que el aislante actte
correctamente y permita separar la resina acrilica del modelo impreso en 3D. EI proceso de
polimerizacion y aislamiento con el material asegura la correcta polimerizacion de siliconas
de tipo A destinadas a la realizacion de mock-up o flow injection.

El procedimiento de polimerizacion adicional del modelo impreso en resina 3D, utilizando
Polvo Secret Agent, debe realizarse inmediatamente después de la impresion, el lavado con
alcohol y la polimerizacion en lampara UV.

Para ello, disuelva dos medidas rasas de Polvo Secret Agent en agua a 40-50 °Cy coloque
el modelo impreso, previamente lavado con alcohol isopropilico, en la solucién durante
5—10 minutos. Transcurrido este tiempo, lave el modelo con agua corriente y séquelo.
Aplique una pequefia cantidad de Secret Agent Liquid sobre la superficie limpia del modelo
impreso en 3D ya preparado, utilizando un pincel y distribuyéndolo uniformemente por toda
la superficie. Espere 5-6 minutos (a 23 °C) hasta que el disolvente del material se haya eva-

porado. A continuacion, compruebe que se ha formado una fina capa sobre el modelo que no
resulta pegajosa al tacto. La resina acrilica puede aplicarse sobre la superficie asi preparada
y polimerizarse en las condiciones indicadas por el fabricante de la resina acrilica. Una vez
finalizada la polimerizacion y enfriado el material, retire la pieza acrilica del modelo.

El aislante forma una capa muy fina y, ademds, es soluble en agua, por lo que puede eliminar-
se facilmente tanto del modelo de resina 3D como del acrilico polimerizado.

ATENCION: Utilizar tinicamente para la polimerizacién de acrilico hasta 65 °C; no es adecuado
como aislante para acrilicos polimerizados térmicamente mediante ebullicién en agua.
Namero de lote y fecha de caducidad: véase la informacion impresa en las etiquetas y envases
del producto.

La fecha de caducidad se refiere al envase sin abrir y correctamente almacenado. No utilizar
el producto después de la fecha de caducidad.

Informaciones complementarias

Notificacion de incidentes graves: Cualquier incidente grave relacionado con el producto
debe comunicarse al fabricante y a la autoridad competente conforme a la normativa vigente.
Datos necesarios para la identificacion del producto y del contenido del envase
Namero de referencia, nombre del producto, color, tamaio del envase, nimero de lote y fecha
de caducidad - impresos en el envase del producto.

Envases disponibles

Kit polvo-+liquido Liquido
SecretAgent | 40g+2x10ml
10 ml, 150 ml
300+ 150 ml

Prevencion de problemas

Véase el sitio web www.everall7.pl

Se ruega remitir cualquier comentario o sugerencia sobre nuestros productos a nuestra
direccion.

Para obtener informacion detallada sobre todos los materiales de la marca Everall7, puede
llamar al siguiente nimero de teléfono:

+48602701001

La informacion facilitada, incluso durante las demostraciones, no sustituye al manual
de instrucciones. Es responsabilidad del usuario verificar que el producto es adecuado
para el uso previsto. El fabricante no se responsabiliza de los dafios y perjuicios, incluso
a terceros, derivados del incumplimiento de las presentes instrucciones o de un uso
inadecuado del producto. En todo caso, la responsabilidad del fabricante se limita al valor de
los productos suministrados.



